D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO.

1.Wstęp.

1.1.Przedmiot SST. 

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania techniczne dotyczące wykonania i odbioru związanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej w ramach przebudowy drogi powiatowej Nr 1334W Miastków Kościelny – Jagodne – Prawda w m. Kruszówka i Zabruzdy (Gmina Miastków Kościelny).
1.2.Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót  wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robót objętych  SST. 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują frezowanie nierówności nawierzchni.   

1.4. Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z określeniami w obowiązujących normach i SST D-00.00.00.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót podano  w SST D-00.00.00. 

2.Materiały.

Nie występują.

3.Sprzęt.

Należy stosować frezarki drogowe umożliwiające frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno z dokładnością określoną w pkt. 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna być sterowana elektronicznie i zapewniać zachowanie wymaganej równości poprzecznej i podłużnej po frezowaniu. 

Frezarka musi być wyposażona w przenośnik sfrezowanego materiału, podający go na środki transportu, ponadto przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszą, a poza nim powinny być zaopatrzone w system odpylania. 

4.Transport.

Dobór środków transportu do odwożenia urobku po frezowaniu nawierzchni   Wykonawca uzgodni z Inżynierem. 

5.Wykonanie robót.

5.1. Profilowanie warstwy ścieralnej.

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierówności podłużnych i małych kolein lub innych deformacji.

Tekstura sfrezowanej nawierzchni powinna być jednorodna, złożona z nieciągłych prążków podłużnych lub innych form geometrycznych, gwarantujących równość, szorstkość 
i estetyczny wygląd.

Nierówność sfrezowanej powierzchni mierzona łatą 4-metrową zgodnie z BN-668/8931-04, przy użyciu klina pomiarowego o szerokości 40 mm nie powinna przekraczać 8 mm.

5.2. Przed oddaniem sfrezowanej nawierzchni do ruchu, ze względów bezpieczeństwa należy spełnić następujące warunki:

a) należy usunąć ścięty materiał i oczyścić nawierzchnię,

b) przy frezowaniu poszczególnych pasów ruchu, wysokość podłużnych pionowych krawędzi nie może przekraczać 40 mm,

c) pionowe krawędzie poprzeczne na zakończenie dnia roboczego powinny mieć klinowo ścięte krawędzie.

6.Kontrola jakości robót.

6.1. Kontrola jakości robót podczas frezowania nawierzchni powinna obejmować pomiary których zakres i częstotliwość podano niżej:

a) równość podłużna           co 20 m łatą 4-metrową,

b) równość poprzeczna       co 20 m łatą 4- metrową,

c) głębokość frezowania      co 20 m,

d) spadki poprzeczne           co 50 m,

e) szerokość frezowania      co 50 m.

6.2. Dopuszczalne nierówności powierzchni po frezowaniu określono w p. 5.1.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien być zgodny z określonym 
w dokumentacji lub przez Inżyniera z tolerancją ± 0,5 % .

Szerokość frezowania powinna odpowiadać określonej w dokumentacji 
z dokładnością ± 50 mm.

Głębokość frezowania powinna być zgodna z określoną w dokumentacji 
z dokładnością ± 5 mm.      

7.Obmiar robót.

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien być dokonany na budowie w metrach kwadratowych. Obmiar robót odbywa się w obecności Inżyniera i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie może obejmować jakichkolwiek dodatkowo, sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji, z wyjątkiem powierzchni zaakceptowanych na piśmie przez Inżyniera. 

Nadmierna głębokość sfrezowanej warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do dokumentacji, wykonana bez pisemnego upoważnienia Inżyniera, nie może stanowić podstawy do roszczeń o dodatkową zapłatę.

8.Odbiór robót.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie wyniki pomiarów z bieżącej kontroli robót.

Odbioru dokonuje Inżynier na podstawie wyników pomiarów Wykonawcy 
i ewentualnych uzupełniających pomiarów oraz oględzin powierzchni po frezowaniu.

W przypadku stwierdzenia wad Inżynier ustali zakres wykonania robót poprawkowych. Inżynier może uznać wadę za nie mającą wpływu na cechy eksploatacyjne nawierzchni i zgodnie z ustaleniami kontraktu ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość.        

9.Podstawa płatności.

Płatność za metr kwadratowy należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót na podstawie wyników pomiarów.  

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robót,

- frezowanie,

- wywiezienie sfrezowanego materiału,

- przeprowadzenie pomiarów powierzchni po frezowaniu.

10.Przepisy związane.

10.1. Normy.

1. BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe. Pomiary równości nawierzchni planografem       
      i łatą".

10.2. Inne dokumenty.

2.   ,,Ogólne Specyfikacje Techniczne D-05.03.11" GDDP Warszawa 1993 r.

