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D-M 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z zadaniem pn.: ,,Remont obiektu mostowego o JNI 1001858 zlokalizowanego w ciagu drogi
powiatowej nr 1360W Trojanéw — Piotréwek — Podeblocie — gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

1.3.1. Wymagania ogdlne zawarte w niniejszej SST nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z wymienionymi
w spisie tresci Szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi:

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okres$lenia nalezy rozumieé¢ nastepujaco:

(1) Dlugos¢ mostu - odlegtos¢ migdzy zewngtrznymi krawedziami plyty pomostu mierzona w poziomie.

(2) Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdoéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

(3) Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdoéw
obshugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

(4) Dziennik budowy - zarejestrowany i opatrzony pieczecia wlasciwego urzedu, zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomigdzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawca i Projektantem..

(5) Inspektor Nadzoru Inwestorskiego - uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, ktorego
uprawnienia i obowiazki w stosunkach z Wykonawca w procesie realizacji robot okreslono w dokumentach
przetargowych.

(6) Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdow.

(7) Kierownik budowy - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

(8) Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami dzielacymi
jezdnie.

(9) Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czgs¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego i pieszego.

(10) Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

(11) Korpus kolejowy - nasyp lub ta cz¢gs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong nasypu i skarpami rowow.
(12) Kosztorys ofertowy — wyceniony na podstawie kalkulacji jednostkowych kompletny rachunek iloSciowy.
(13) Ksiega obmiaréow - akceptowany przez Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksiedze obmiarowej podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
(14) Laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i préb zwigzanych z oceng jakoSci materiatéw oraz robot.

(15) Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

(16) Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej lub kolejowej i
ruchu pieszego.

(18) Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi toru Iub
obiektu mostowego.

(19) Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

(21) Odpowiednia zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami,

(22) Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z przeprowadzeniem budowy,

(23) Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem dokumentacji projektowe;.
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(24) Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym) istniejacego
potaczenia.

(25) Przepust - obickt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu matych
ciekow wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego

(26) Przedmiar robot - cze$¢ sktadowa dokumentacji projektowej zawierajaca szczegodtowe wyliczenie
przewidzianych do wykonania robot.

(27) Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienia w realizacji zadania
inwestycyjnego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

(28) Przyczélek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sklada¢ si¢ z pelnej $ciany, stupow lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor itp.

(29) Rachunek iloSciowy - opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

(30) Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania inwestycyjnego.

(31) Roboty - wszelkie czynnosci i ustugi majace na celu zapewnienie prawidlowego oraz terminowego
zakonczenia realizacji zadania inwestycyjnego lub ulatwiajace realizacjg, w tym rowniez dostarczenie
robocizny, materialow 1 sprzetu.

(32) Rozpietosé teoretyczna - odleglo$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami przegsta mostowego).

(33) Row - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wodg.

(34) Rysunki - graficzna czgs¢ dokumentacji projektowe;j, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

(35) Specyfikacja techmniczna - zbior wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania
robot, ich kontroli oraz zasady odbiorow i podstawy platnosci, opracowanych dla realizacji konkretnego
zadania budowlanego Iub jego elementu, stanowigca integralng czes¢ dokumentow przetargowych.

(36) Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportu i drobny sprzet z urzadzeniami do konserwacji i obshugi,
potrzebne do prawidtowego prowadzenia robot.

(37) Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, ktorej ofert¢ na wykonanie zadania budowlanego Iub roboét, na
warunkach okreslonych w dokumentach przetargowych, Zamawiajacy przyjat, albo legalni nastgpcy prawni tej
osoby.

(38) Zamawiajacy - kazdy podmiot udzielajacy zamdéwienia publicznego na podstawie ustawy z dnia 10 czerwca
1994 r. 0 zamowieniach publicznych - ( Zatacznik do obwieszczenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 3 lipca 1998
r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o zamoéwieniach publicznych (Dz.U. Nr 119 z 1998r., poz. 773;
zm. Dz.U. Nr 160 z 1998r., poz. 1063), z uwzglgdnieniem zmian wprowadzonych ustawg z dnia 9 kwietnia 1999
r. 0 zmianie ustawy o zamowieniach publicznych (Dz. U. Nr 45, poz. 437).

(39) Zadanie budowlane - czgs¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna calos¢ konstrukcyjna
Iub technologiczna, zdolna do samodzielnego spetniania funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub kolejowej i jej elementow.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

1.5.1. Warunki ogolne.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zakres Dokumentacji Projektowej, ktora Wykonawca opracuje w ramach Ceny Kontraktowej

1) Program Zapewniania Jakosci (PZJ),
2) Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ),

3) Projekty organizacji robot, harmonogram robot

4) Harmonogram zamknig¢¢ torow (opracowanie i uzgodnienie)
5) Projekty technologiczny rusztowan i deskowan,

6) Dokumenty wymagane zgodnie z ustawa o odpadach,

1.5.2. Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy przekazuje protokolarnie Wykonawcy teren budowy w catosci lub w takich fragmentach, ktore
sa niezbedne do realizacji zadania wraz z ewentualnymi uzgodnieniami.

1.5.3. Przekazanie dokumentéw budowy.
Zamawiajacy, przed rozpoczgciem robot, przekazuje Wykonawcy dziennik budowy. Dokumentacja projektowa
wykonawcza bedzie przekazana Wykonawcy w 2 egzemplarzach po zawarciu umowy na roboty.
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Koszty dokumentacji powykonawczej sg ujete w kosztach jednostkowych poszczegolnych rodzajow robot. Wszelkie
zmiany w dokumentacji projektowej moga by¢ wprowadzone po pisemnej akceptacji przez Zamawiajacego Istotne
zmiany dokumentacji projektowej wymagaja ponadto uzgodnienia Projektanta. Istotne zmiany w realizowanych
robotach w stosunku do dokumentacji projektowej wymagaja zmiany warunkéw pozwolenia na budowe.
Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia nastgpujacych dokumentacji uzupetiajacych we wtasnym zakresie:

- projekt organizacji terenu budowy i harmonogramu robot,

- projekt oznakowania miejsca robot,

- dokumentacj¢ powykonawczg z operatami geodezyjnymi.

- plan bezpieczefistwa i1 ochrony zdrowia na podstawie znajdujacej si¢ w dokumentacji informacji o
zagrozeniach.

1.5.4. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacjami

Wszelkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami okre$lonymi we wilasciwych specyfikacjach.

Cechy materialow i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢
prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatow lub elementow Robot nie znajdowaly si¢ w przewazajacej
mierze w poblizu wartos$ci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacja lub specyfikacjami powinny zostaé¢
odrzucone.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne i wszystkie wigzace dokumenty dostarczone Wykonawcy
przez Zamawiajacego, s3 istotnymi elementami Kontraktu i jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym z
tych elementow jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowalo ono we wszystkich dokumentach.

W przypadku rozbieznosci wymiary okreslone liczbg sa wazniejsze od wymiarow okreslonych wedtug skali
rysunku, a poszczegélne dokumenty powinny by¢ traktowane pod wzgledem waznosci w nastgpujacej kolejnosci,
od najbardziej waznych:

- Dokumentacja Projektowa.

- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow Iub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory podejmie decyzj¢ o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaro6w okreslonych na podstawie odczytu
ze skali rysunkow.

1.5.5. Obowiazki Wykonawcy.

1.5.5.1. Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczenia budowli i wszystkich jej elementow w
planie i w przekrojach na wszystkich etapach robot, oraz chroni¢ przyj¢te punkty i poziomy odniesienia wraz z
pelng obstuga geodezyjng inwestycji.

1.5.5.2. Wykonawca opracowuje i przedktada do akceptacji Zamawiajacemu:
- kompleksowy program realizacji robot,
- program zapewnienia jakosci (PZJ).

1.5.5.3. Wykonawca ponosi pelna odpowiedzialno$¢ za utrzymanie terenu budowy w zadawalajacym stanie i
porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru koncowego. W miare postepu robot plac budowy 1 jego
otoczenie powinno by¢ uprzatane z nadmiaru materiatow, konstrukcji, zbednego sprz¢tu i zanieczyszczen.

1.5.5.4. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot.

Przed przystapieniem do rob6ét Wykonawca:

- umieszcza na placu budowy tablice zawierajacg informacje o budowie. Tre§¢ i forma informacji — zgodnie z
obowigzujacymi przepisami

- dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i 0sob zatrudnionych na terenie budowy, Wykonawca instaluje
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, takie jak: ogrodzenia, zapory, znaki, Swiatla ostrzegawcze, sygnalty
wraz z zapewnieniem ich obstugi i dozorcow.

1.5.5.5. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad ochrony $rodowiska na terenu budowy
i poza jego obrgbem. W szczegolnosci Wykonawca powinien podjaé odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
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- zanieczyszczeniem ciekow wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami
i innymi szkodliwymi substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru,

- niszczeniem drzewostanu przylegtego do terenu budowy.

1.5.5.6. Wykonawca powinien posiada¢ uprawnienia do wykonywania zlecanych mu prac oraz odpowiednio
przeszkolonych pracownikow, w szczegolnosci w zakresie BHP przy czynnych torach z trakcja elektryczna.

1.5.5.7. Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, przygotowanymi
do budowy materiatami i zdemontowanymi elementami przeznaczonymi do ponownego wbudowania oraz
zgromadzonym na terenu budowy sprzgtem w okresie od przejecia placu budowy do odbioru koncowego
robot.

1.5.5.8. Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenie wlasnosci publicznej
lub prywatnej.

1.5.5.9. Roboty bedzie wykonywal w sposéb niepowodujacy uszkodzen elementdw mostu niepodlegajacych
przebudowie. W przypadku uszkodzenia tych elementéw, koszt ich odtworzenia obcigza w catosci Wykonawcg.

1.5.5.10. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace wartos¢ archeologicznag, Wykonawca
ma obowiazek powiadomi¢ Zamawiajacego i wiladze konserwatorskie, a roboty przerwaé do czasu dalszych
decyzji.

1.5.5.11. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewni¢ zatrudnionemu na budowie
personelowi  odpowiednie  urzadzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w warunkach
niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

1.5.5.12. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca zapewni nadzor przyrodniczy, archeologiczny
oraz saperski.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami
okreslonymi w SST i opracowanym przez Wykonawce programem zapewnienia jakosci (PZJ), zaakceptowanym
przez Zamawiajacego.

2.1. Zrodta uzyskania materiatlow

Zrédha uzyskania materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem
robo6t. Nie pozniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanym uzyciem materiatdw Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru szczegélowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania lub wydobywania, wymagane
$wiadectwa badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodla w sposob ciagly beda spetniaty wymagania SST i uzgodnione przez IBDM.

Receptury przewidziane do zastosowania przy wykonawstwie robo6t, przed ztozeniem do Zamawiajgcego powinny
by¢ pozytywnie zaopiniowane przez Laboratorium wskazane przez Zamawiajacego.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrédel miejscowych wlaczajac w to zrédla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do akceptacji Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materialow do robot.
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Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy
Iub wskazan Zamawiajacego.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajacego, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym
obszarze i uzgodnieniami z wladzami terenowymi i wlascicielami.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwoérnie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialow moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okres§lonej partii materiatlow pod
wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Zamawiajacy bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane nastgpujace warunki:
- Zamawiajacy bedzie mial zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

- Zamawiajacy bedzie miatl wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone
w miejscu zaakceptowanym przez Zamawiajacego. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robot, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialow zostanie
przewarto$ciowany przez Zamawiajacego.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do roboét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosé do robot i byly dostepne do
kontroli przez Zamawiajacego.

Miejsca czasowego skladowania materialdow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce
i uzgodnione z wladzami terenowymi i Wiascicielem.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Zamawiajacego. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Zamawiajacego.

3. SPRZET.

Dobor sprzetu do wykonania robot przewidzianych w kontrakcie powinien gwarantowac jakos$¢ robot okreslong w
Dokumentacji Projektowej i SST.

Dobor sprzetu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Zamawiajacego.

W PZJ szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na dobor sprzetu do:

- wykonania rob6t fundamentowych,

- wytwarzania betonow,

Liczba i wydajno$¢ sprzetu musi zapewnia¢ przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym w Kontrakcie. Sprzet,
bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i petnej gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania w przypadkach, kiedy jest to wymagane.

Jezeli postanowienia okre§lonych SST przewiduja wariantowe uzycie sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Zamawiajacego, nie moze by¢ pdézniej zmieniony bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow Kontraktu, zostang
zdyskwalifikowane przez Zamawiajacego i musza zosta¢ usuni¢te, w terminie przez niego wyznaczonym, z
Terenu Budowy.
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4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogoélne.

Dobor s$rodkow transportu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Zamawiajacego. W PZJ szczegdlng
uwage nalezy zwréci¢ na dobor srodkéw transportu do:

- przewozu betonu towarowego z wytworni do miejsca wbudowania,

- przewozu $rodkéw chemicznych, paliw, cementu luzem - $rodki transportu powinny posiadaé wyposazenie
specjalne w zaleznosci od rodzaju przewozonego tadunku.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu musi
zapewni¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentach kontraktowych i wskazaniach
Zamawiajacego, i zakonczenie ich w terminie przewidzianym w Kontrakcie.

4.2. Ograniczenia obcigzenia osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowiazujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu
materiatéw po drogach publicznych poza granicami placu budowy. Jezeli Wykonawca uzyska zezwolenie
wlasciwych urzedow na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnym obcigzeniu osi i takich pojazdow uzyje,
wowczas poniesie koszty wzmocnienia obiektu mostowego lub drogi i koszty naprawy szkody, jesli taka szkoda
powstanie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki ogoélne.

Wszystkie roboty objete dokumentami przetargowymi powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST dla poszczegdInych rodzajow robot oraz z poleceniami Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za jakos¢ wykonania wszystkich elementéw 1 rodzajow robot
wchodzacych w sktad zadania budowlanego.

Wykonanie kazdego rodzaju robét winno by¢ odnotowane w dokumentach budowy w postaci: wpisu do dziennika
budowy, sporzadzenia dokumentacji badaf i pomiaréw oraz protokotu odbioru.

5.2. Dokumenty budowy.

W okresie realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia
nastgpujacych dokumentéw budowy:

- dziennika budowy,

- ksiegi obmiarow,

- dokumentéw badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atestow jakoS$ciowych wbudowanych materiatow i elementow konstrukcyjnych,

- dokumentéw pomiaréw cech geometrycznych,

- protokotow odbiordéw robot.

- Plan BIOZ

Pomiary i wyniki badan muszg by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i
Zamawiajacego.

5.2.1. Dziennik budowy.

Jest to, zarejestrowany i opatrzony pieczecig wlasciwego urzedu, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistnialtych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbiorow robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inspektorem
Nadzoru, Wykonawca i Projektantem. Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i
chronologicznie w odniesieniu do wystgpujacych na budowie przypadkéw wymagajacych odnotowania.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ zaopatrzony w date i podpis osoby dokonujacej zapisu z podaniem
imienia i nazwiska, stanowiska stuzbowego oraz nazwy instytucji, ktérg reprezentuje.

Prawo do dokonywania zapiséw w dzienniku budowy dodatkowo przystuguje:

przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego, osobom wchodzacym w sktad personelu Wykonawcy,
ale tylko w zakresie bezpieczenstwa wykonywania rob6t budowlanych.

5.2.2. Ksigga obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonywane sa okresowe wyliczenia i zestawienia
wykonanych robot w uktadzie asortymentowym zgodnie z SST i Rachunkiem Ilosciowym.

Ksigge obmiaru prowadzi Kierownik budowy. Pisemne potwierdzenie obmiaréw przez Inspektora Nadzoru
stanowi podstawe do rozliczen.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robot.
Za jako$¢ stosowanych materialow i wykonanych robot oraz ich zgodnos¢ z wymaganiami SST i Zamawiajacego
odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

6.1.1. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy:

Opracowanie i przedstawienie do akceptacji Zamawiajacego programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym
przedstawia zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci kadrowe, techniczne i organizacyjne gwarantujace
wykonanie robot zgodnie z projektem, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W szczegolnosci program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:

- opis organizacji wykonania robot, w tym: terminy, sposob prowadzenia robot, organizacj¢ ruchu na budowie
wraz z oznakowaniem robot, zasady bhp,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametréw technicznych i opisem
wyposazenia w mechanizmy do sterowania oraz urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- wykaz §rodkow transportu (rodzaje i ilos¢),

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

- wykaz zespolow roboczych, opis ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materialow, sprawdzania i cechowania
sprzetu oraz podczas prowadzenia robot,

- opis postgpowania z materiatami i robotami niecodpowiadajacymi wymaganiom SST.

6.1.2. Do obowiazkéw Wykonawcy w zakresie zapewnienia jako$ci materiatow mi¢dzy innymi nalezy:

- wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materiatow odpowiedniej ich jakosci,

- przestrzeganie takich warunkow transportu i przechowywania materiatow, ktore zagwarantuja zachowanie ich
jakosci 1 przydatnosci do planowanych robot,

- okre$lenie 1 uzgodnienie takich warunkow dostaw (wielkosci i czgstotliwosci) aby mogla by¢é zapewniona
rytmiczno$¢ produkciji,

- prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatow,

- zgromadzenie na skladowiskach przed rozpoczgciem robdt takiej ilo§ci materialow dla danego asortymentu
robot, aby mozna byto opracowac recepty mieszanek na reprezentatywnych probkach tych materiatow.
Wszystkie wykonane roboty i uzyte materialy powinny by¢ zgodne z projektem, wymaganiami SST i
zaakceptowanym przez Zamawiajacego PZJ.

Ogolne wymagania dot. kontroli jakosci materiatow, sprzgtu i transportu podane zostaly w p. 2, 3 1 4.

6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe lub inne procedury
zaakceptowane przez Zamawiajgcego, oraz IBDM.

Wykonawca, przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki
do akceptacji Zamawiajacego.

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzania, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania. Ze strony Wykonawcy zapewniona mu bedzie wszelka,
potrzebna do tego pomoc.

6.3. Koszty badan kontrolnych.

Koszty badan kontrolnych ponosi Wykonawca.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostang uznane przez Zamawiajacego za niewiarygodne,
wowczas moze on zazadaé powtdrzenia badan. W przypadku, jesli badania sprawdzajace potwierdza
zastrzezenia Zamawiajacego, koszt ich obcigza Wykonawece, a zakwestionowany materiat lub wykonane roboty
beda uwazane za nieprzyjete.

Jesli wyniki przedstawione przez Wykonawce potwierdza si¢ i spelnia wymagania SST, wowczas koszty tych
badan ponosi Zamawiajacy.

6.4. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy.
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Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie pomiaru robodt, zostanie dostarczony przez
Wykonawcg. Jezeli sprzet lub urzadzenia wymagaja badan atestujacych, wykonawca jest zobowigzany do ich
aktualizacji 1 przedktadania Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe be¢da utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
prowadzenia roboét. Za stan i sprawnos¢ sprzgtu geodezyjnego odpowiada Wykonaweca.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Obmiar robdt polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej ilosci wykonanych robdt i wbudowanych
materiatow.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca a wyniki zamieszcza w ksigdze obmiaru.

Obmiar robot obejmuje roboty ujete w dokumentach przetargowych oraz dodatkowe i nieprzewidziane. Roboty
podane sag w jednostkach wedlug SST i Rachunku IloSciowego. Prace pomiarowe do obmiaru powinny by¢
wykonane w sposob jednoznaczny i zrozumiaty.

7.2. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
7.3. Obmiar robdt ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem

7.4. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub ich objetosci powinny by¢ uzupelione szkicami
zamieszczonymi w ksiedze obmiaru lub dotgczonymi do niej w formie zatacznikow.

7.5. Obmiar rob6t ziemnych powinien by¢ wykonany metoda pomiaru przekrojow poprzecznych, przy czym:
- m* wykopu oznacza objeto$¢ gruntu mierzong w stanie rodzimym,
- m® nasypu oznacza objeto$¢ wbudowanego w nasyp materiatu mierzong po zageszczeniu nasypu.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Podzial odbioréw.

8.1.1. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Jest to finalna ocena ilosci i jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji zanikaja lub ulegaja
zakryciu.

8.1.2. Odbiodr czesciowy.
Jest to ocena ilosci 1 jakosci wykonanych robot, stanowiagcych zakonczony, odrgbny element konstrukcyjny lub
technologiczny wymieniony w dokumentach przetargowych, wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.

8.1.3. Odbior ostateczny
Jest to ocena ilo$ci i jakoSci catosci wykonanych robot, wchodzacych w zakres zadania budowlanego, wraz z
dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego.

8.1.4. Odbidr pogwarancyjny.
Jest to ocena zachowania wymaganej jakosci elementéw robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z
usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

8.2. Dokumenty do odbioru robét.

8.2.1. Wykonawca przygotowuje do odbioréw czesciowych i odbioru koncowego nastepujace dokumenty:
- dokumentacj¢ projektowa i SST,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- dziennik budowy i ksigge obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw i elementéw konstrukcyjnych, z aprobata IBDM

- opini¢ technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw badan i pomiaréw zalaczonych do
dokumentéw odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- dokumentacj¢ powykonawcza,

- operat kolaudacyjny.

- operat geodezyjny
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8.2.2. Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres i lokalizacj¢ wykonanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian do pierwotnej dokumentacji projektowej oraz formalng zgod¢ Zamawiajacego
na dokonane zmiany,

- uwagi dotyczace warunkdw realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

8.3. Badania i pomiary w odbiorach robot.

8.3.1. Podstawa do oceny jakosci i zgodnosci odbieranych robot z dokumentacja projektowa i SST sa badania i
pomiary wykonywane zarowno w czasie realizacji jak i po zakonczeniu Robdt oraz ogledziny podczas
dokonywania odbioru.
8.3.2. Podstawa do odbioru sa ogledziny oraz badania techniczne i pomiary wykonywane przez Laboratorium
i obstugg geodezyjna.

8.4. Zgloszenie do odbioru Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy i przekazuje Inspektorowi
Nadzoru kompletny operat kolaudacyjny (koncowa kalkulacje kosztow).

8.5. Inspektor Nadzoru, po stwierdzeniu zakonczenia robot i sprawdzeniu kompletnosci operatu kolaudacyjnego, potwierdza
Wykonawcy jego przyjecie i przedklada operat Zamawiajacemu.

8.6. Odbioru koncowego dokonuje Odbierajacy, powotany przez Zamawiajacego z udziatlem Uzytkownika. Jako$¢
1ilos¢ zakonczonych robot Odbierajacy stwierdza na podstawie operatu kolaudacyjnego oraz badan i pomiarow
wymienionych w p. 8.3. i na podstawie oceny wizualnej. Odbierajacy sprawdza zgodno$¢ wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowa i SST.

8.7. Jezeli Odbierajacy stwierdzi, ze jakos¢ wykonanych robdt nieznacznie odbiega od wymaganej w Dokumentacji
Projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji, lecz nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacji obiektu,
wowczas dokonuje potracen jak za wady trwate.

8.8. Jezeli Odbierajacy stwierdzi, ze jako$¢ robot znacznie odbiega od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i SST,
wowczas wylacza te roboty z odbioru.

9.WARUNKI PEATNOSCI.

9.1. Podstawa platnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana na jednostk¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji
Rachunku Ilosciowego.

9.2. Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzgledniaé wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone w p. 9 Specyfikacji Technicznej dla tej roboty i w Dokumentacji
Projektowe;j.

9.3. Stawka jednostkowa powinna obejmowac robocizng bezposrednia, warto$¢ materialdéw wraz z kosztami ich
zakupu i dowozu do miejsca wbudowania, warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi (transport na
teren budowy i z powrotem, montaz i demontaz), koszty posrednie, w sktad ktoérych wchodza koszty ogdlne
budowy i koszty zarzadu, zysk zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w trakcie realizacji Robot i w okresie gwarancyjnym.

9.4. Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.5. Stawka jednostkowa zaproponowana przez oferenta za dang pozycje w wycenionym Rachunki I[lo§ciowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt objetych ta pozycja
kosztorysows.

9.6. Stawka jednostkowa winna obejmowac sporzadzenie dokumentacji uzupetniajgcej wymienionej w p.1.5.1.

9.7. Do stawek jednostkowych nalezy wliczy¢ koszty zasilania budowy (energia, woda) oraz koszty organizacji
placu budowy.



SSTWiORB ,SOKOM” INZYNIERIA KOMUNIKACYJNA

10. ROWNOWAZNOSC STANDARDOW I PRZEPISOW.

Gdziekolwiek w dokumentach przetargowych powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ maja:
materialy, sprzet i inne dostarczone towary oraz wykonane i zbadane roboty — beda obowigzywac postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego albo uzupetionego wydania norm i przepisow, o ile w kontrakcie nie
postanowiono inaczej.

W przypadku, gdy przywolano normy lub przepisy krajowe lub odnoszace si¢ do innego kraju lub regionu, moga
by¢ réwniez stosowane Inne standardy zapewniajace jako$¢ réwna lub wyzsza od jakosci wymaganej przez
okreslone standardy. Zbiory, zaproponowanych przez Wykonawce, przepisow zostang uznane za zaakceptowane
pod warunkiem uprzedniego uzgodnienia z IBDiM.

PRZEPISY ZWIAZANE:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.z 2020, poz. 1333).

Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

10
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M.12.01.02. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-III-N
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
stalg klasy A-I1 1 wyzszej przy realizacji zadania: ,,Remont obiektu mostowego o JNI 1001858 zlokalizowanego
w ciagu drogi powiatowej nr 1360W Trojanéw — Piotrowek — Podeblocie — gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych ze zbrojeniem betonu stalg
klasy A-I1 i wyzszej elementow przebudowywanego mostu i obejmuja:

- Uzupekhienie skorodowanych pretow

1.3. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40mm.

Zbrojenie nie sprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposob
czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Prety do zbrojenia betonu
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal okragta klasy AIII N.

2.1.1. WlasnoS$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragle, zebrowane ze stali klasy AIIIN posiadajace Deklaracje Zgodnosci producenta o nast¢pujacych

parametrach:
—  $rednica preta w mm 8+ 32,
—  granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,
—  wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,
—  wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 490,
—  wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375.
—  wydhuzenie (min) AS w % 10,
—  zginanie do kata 600 brak peknigc i rys w zlaczu.

2.1.2. Dlugosci handlowe i pakowanie stali zbrojeniowej
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:

— fabrycznych 10,0 + 12,0 m

— okreslonych w zaméwieniu w granicach do 12,0 m z dopuszczalng odchytka + 100 mm.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w Deklaracje Zgodnosci, w ktorej ma
by¢ podane:

— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,
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— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
— masa partii,

— rodzaj obrobki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow Iub kregu pretow (po dwie do kazdej
wiazki) nalezy podac:
— nazwe¢ wyrobu,

$rednice wyrobu,

dtugos¢ pretow,

znak stali,

znak obrobki cieplnej,
— numer normy, wg ktorej prety zostaly wyprodukowane.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pr¢tow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie stosuje
si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podkladki dystansowe

Dla wtasciwej grubosci otulenia pretow betonem, nalezy stosowac podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczego6lnie podktadek z
pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci §cian pionowych utrzymuje si¢ konieczne otulenie za
pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony
przez Inzyniera.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.4. Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materialy do spawania nalezy stosowa¢ wedlug norm przedmiotowych, odpowiednio do
gatunku stali, metody i warunkow spawania, po akceptacji Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy sprzet:
- gigtarki,
- prostowarki,
- mnozyce do cigcia pretow
- wiertarki reczne lub stacjonarne do betonu wraz z oprzyrzadowaniem,
- lekki zuraw samochodowy,
- sprzet do transportu pomocniczego.
Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Prety dostarcza si¢ w wiazkach zwigzanych drutem stalowym, walcowke o $rednicy do 8 mm lub tasme co
najmniej w trzech miejscach, a walcowke w kregach zwigzanych co najmniej w dwoch miejscach rownomiernie
roztozonych. Masa wiazki nie powinna przekraczaé 5 t, jezeli przy zamoéwieniu nie uzgodniono inaczej.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ulozy¢ réwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.
Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88-H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢,
by stal taka byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozja stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢
powloka wykonana z mleczka cementowego.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie pretow

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota.
Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocona, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretow
Dopuszcza si¢ prostowanie pretdow za pomoca kluczy, milotkow, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywacé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rOwniez cigcie
palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy
PN-91/S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim polozy¢ spoing wynosi
10 d dla stali A-ITIN. Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretow o $rednicy d < 12 mm. Prety
o §rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgieé na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

Walcowki i pretow nie nalezy zginaé w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegto$¢ spoin od krzywizny
odgigcia powinna wynosi¢ 10 d.

W miejscach zagi¢¢ i zalaman elementow konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednicg zagi¢cia rowna co najmniej 20 d.

Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.
Nalezy zwr6ci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow, na ich zewnetrzng strong.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstale podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogoélne

Rozstaw pretow zbrojenia powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i PN-91/S-10042. Uktad zbrojenia w
konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W
konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabloconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dzialanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07m - dla zbrojenia gléwnego fundamentow i podpér masywnych,

— 0,055m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

0,05m - dla pretéw glownych lekkich podpdr i pali,

0,03m - dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

0,025m - dla strzemion dzwigaréw glownych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
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5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spawania
Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono sposobu taczenia pretéw za pomocg spawania, to dopuszcza si¢
nastepujace rodzaje polaczen:

— czolowe, elektryczne, oporowe,

— nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny jednostronne-tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— czolowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blacha potkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czolowe, wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Miejsca spawania powinny by¢ polozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odleglo$é spoin od
krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10 d. Do zgrzewania i spawania pretdéw moga by¢ dopuszczeni jedynie
spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

5.3.2.2. Laczenie pretéw na zaklad bez spawania

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pojedynczych pretow prostych, pretow z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.

Dopuszczalny procent pretéw taczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz:

— dla pretow zebrowanych 50%,

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego,
niepracujacego. Odleglos¢ w swietle pretéw laczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2 d i
niz 20mm.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o srednicy do 12mm, przy Srednicach
wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5mm.

Nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretoéw naroznych ze strzemionami badz prgtami poprzecznymi.

Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion, styki spawania mogg znajdowac si¢ na jednym precie.
Dla wtasciwej grubosci otulenia pretow betonem, nalezy stosowac podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposoboéw zapewnienia otuliny, a szczego6lnie podktadek z
pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych utrzymuje si¢ konieczne otulenie za
pomoca podktadek plastykowych pierScieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony
przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzaltkowym o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy pretow powyzej 12 mm o
$rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci materiatdéw dostarczonych na budowg:

Do kazdej partii walcowki lub pretow wytworca jest obowiazany dotaczy¢ zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace
zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy. Na zadanie Zamawiajacego podane w zamowieniu, do kazdej partii
nalezy dolaczy¢ Deklaracje Zgodno$ci wydang przez producenta, w ktdrej nalezy podaé:

— nazwg wytworcy,
— oznaczenie wyrobu zgodnie z PN-82/H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
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wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

masg partii.

Przy dostawach prefabrykatoéw zbrojarskich Wykonawca przedstawi Inzynierowi Swiadectwo Jakosci Producenta
Zbrojen z zatacznikami jw. Prefabrykaty winny by¢ pakowane w wiazki z opisem, nr nazwa elementu, nr rysunku,
schemat figury, gat, ilos¢.

Badaniu na budowie nalezy podda¢ kazdg parti¢ stali, a program badan powinien obejmowac:

a)
b)
¢)
d)

sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamowieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem.
Do kazdej wigzki pretdow powinna by¢ przymocowana co najmniej jedna przywieszka z PCW niezmywalna i
przywieszki metalowe, na ktorych powinny by¢ podane w sposob trwaly nastgpujace oznaczenia:

znak wytworcy,

$rednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretow obrobionych cieplnie).

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gi¢cia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej:

cigcia pretow ( L - dlugosé preta wg Dokumentacji Projektowej):

dla L<6.0m-w==%20mm,

dla L>6.0m-w==30mm;

odgiecia ( odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w Dokumentacji Projektowe;):

dla
dla
dla

L<0.5m-w==10 mm,
05Sm<L<1l5m-w==£15mm,
L>1.5m-w==%20 mm;

Usytuowanie pretow:

otulenie — nie mniejsze niz 25 mm,

dla
dla
dla
dla

odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscia elementu):
- dlah<0.5m-w=10mm,

- dla0S5m<h<15m-w=15mm,

- dlah>1.5m-w =20 mm;

odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (a - jest odlegloscia projektowana pomiedzy
powierzchniami przylegtych pretow):

- dla a<0.05m-w=4%5mm,

- dla a<020m-w==% 10 mm,
- dla a<040m-w==20 mm,
- dla a>0.40m-w==30mm;

odchylenia w relacji do grubosci lub szerokos$ci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowita
grubos¢ lub szeroko$é elementu):

b<0.25m-w==10mm,
b<0.50 m-w==15mm,
b<1.50m-w==20 mm,
b>1.50 m - w==30 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastgpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtownego nie powinno przekraczaé
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3%,
— ro6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3mm,
— dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowah w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,
— rodznica w rozstawie mi¢dzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ + 0.5 cm,

— roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £ 2 cm.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 kg wykonanego zbrojenia betonu stala. Przyjmuje si¢ faczng dlugosé pretow
poszczegodlnych Srednic pomnozona odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej
na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo§ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach
wickszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne
z Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.0 "Wymagania ogolne".
Cena wykonania robo6t obejmuje:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
—  transport i skladowanie materiatow,
—  oczyszczenie i wyprostowanie pretow,
—  montaz i demontaz rusztowan,
—  wygigcie, przycigcie i taczenie pretow (na styk lub na zaktad, koszt stali w zakladzie),
—  montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzalkowego lub spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,
—  oczyszczenie terenu robot,
—  montaz szyn zbrojenia odginanego,
—  usunigcie niepotrzebnych materiatow poza Plac Budowy,
—  wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spre¢zone. Projektowanie.
PN-83/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.
PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciagania metali.

PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania.
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PN-86/H-84028 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci .Gatunki.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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M.20.20.01 SKUCIE I NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI
PCC

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem
powierzchni betonowych obiektu zaprawami typu PCC w ramach zadania pn: ,,Remont obiektu mostowego o
JNI 1001858 zlokalizowanego w ciagu drogi powiatowej nr 1360W Trojanow — Piotrowek — Podeblocie —
gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2 Zakres stosowania
Szczegbdtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST
Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkodzen betonu, ktére majg charakter uszkodzen powierzchniowych, tj.
siegajacych na gleboko$¢ do 2 i Scm, za pomocg zapraw typu PCC. Naprawy powierzchniowe wg niniejszej
SSTWiORB obejmuja elementy

a) Spod plyty pomostu wraz ze wspornikami

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. PCC (Polymer-cement-Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym

1.4.2. Atest - wykaz parametréow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewngtrznej
producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewngtrznej producenta.

1.4.3. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podloze.

1.4.4. Warstwa sczepna - warstwa zwickszajaca przyczepno$¢ materiatu naprawczego do podtoza betonowego
1.4.5. Zaprawa naprawcza - potoczna nawa zaprawy przeznaczonej do uzupehiania ubytkow w betonie
1.4.6. Zaprawa niskoskurczowa - zaprawa o skurczu nie wickszym niz 2%.

1.4.7. Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami zaprawy cementowej,
stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja i zwigkszenia przyczepnosci do stali materialu wypetniajacego ubytek

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Za sprawdzenie przydatnos$ci materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Nalezy stosowac
materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracj¢ zgodnosci z Polska
Norma, Norma Zharmonizowana, aprobata techniczna wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg techniczna.

2.2. Ogo6lne wymagania dla materialow stosowanych do napraw powierzchni betonowych

Materiaty do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnos$ci betonu naprawianego i materiatu
naprawczego oraz wzajemnej kompatybilno$ci réznych materiatéw naprawczych. Z tego wzgledu nalezy stosowaé
materialy naprawcze nalezacych do jednego systemu, zawierajacego material do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego stali zbrojeniowej, warstwe sczepna, zaprawe naprawczg i szpachlowke.

Niniejsza SSTWiIORB dotyczy napraw ubytkow za pomocg niskoskurczowych zapraw typu PCC.

Nalezy stosowac materiaty konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako
gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania ptynow zarobowych opartych na
koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno réwniez przebiega¢ poza obiektem.

2.3. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowac¢ jednokomponentowa drobnoziarnista zaprawe¢ naprawcza typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowang polimerami). Zaprawa powinna mie¢, gwarantowane przez producenta, przeznaczenie do napraw
konstrukceji betonowych i zelbetowych, powinna nadawac si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypelniania
nieregularnych rozku¢.

Powinna rowniez nadawac si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementow konstrukeji mostowych. Nalezy
stosowac zaprawe, ktdra po stwardnieniu spelnia wymagania podane w tabeli 2.
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Tabela 2 Wymagania dla stwardnialej zaprawy PCC

L.p | Wlasciwosci Jednostk | Wymaga | Metoda badania wg

. a nia

1 Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach MPa 29,0 PN-EN 196-1:1996[5]

2 Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach MPa >30,0 PN-EN 196-1:1996[5]

3 Wytrzymato$§¢ na odrywanie MPa >1,5 PN-EN 1542[6]

4 Wspolczynnik  liniowej  rozszerzalnosci | K! <15x10° | Procedura IBDiM SO-1 [17]
cieplnej lub PN-EN 1770[7]

5 Dynamiczny modut spr¢zystosci GPa od 25 do | Procedura IBDiM SO-2[18]

40
6 Skurcz w okresie 1+90 dni %0 <1,2 Procedura IBDIM TWm-
31/97[19] lub PN-EN 12617-
4[8]
7 P¢cznienie w okresie 1+90 dni %00 <0,3 Procedura IBDIM TWm-
31/97 [19]lub PN-EN 12617-
4[8]

8 Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach zamrazania
i odmrazania w wodzie, w temp -
18+2°C/+18+2°C: Procedura IBDiM PBTM-1/12
- ubytek masy % <5 [20]

- spadek wytrzymatosci na zginanie % <20
- spadek wytrzymatosci na $ciskanie % <20
Stopien wodoprzepuszczalnosci - W8 PN-88/B-06250 [9]

10 Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza | MPa >2,0 Procedura IBDiM PB/TM-
metoda ,,pull-off’, po 200 cyklach 1/6[15] lub PN-EN 1542[6]
zamrazania i odmrazania w wodzie, w temp:-
18+2°C/+18+2°C:

11 | Absorpcja kapilarna Kg.m?h’ | <0,5 PN-EN 13057[14a]

5

Grubo$¢ nakladanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubo$¢ ziaren najgrubszej frakcji
kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawiera¢ si¢ w granicach grubosci podanych przez Producenta.
Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wicksze niz 1/3 planowanej grubos$ci warstwy zaprawy i powinno
by¢ mniejsze niz 8 mm. Nalezy stosowac zaprawe, dla ktorej producent okreslit minimalng i maksymalng grubos¢
warstwy zaprawy ukladanej w jednym cyklu roboczym.

2.4. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkéw (warstwy wyréwnawczej)

Nalezy stosowac¢ jednosktadnikowa zaprawe cementowa o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang polimerami.
Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawac si¢ do
nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania
powierzchni przez zamykanie porow, rys i rakow. Powinna roéwniez nadawac si¢ do napraw dynamicznie
obcigzonych elementow konstrukcji mostowych. Do wyrownywania naprawionych powierzchni nalezy stosowaé
zaprawe, ktora po stwardnieniu spetnia wymagania podane w tabeli 3.

Tabela 3 Wymagania dla stwardnialej zaprawy szpachlowej

L.p. | Wlasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badania wg
1 Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach MPa >6,0 PN-EN 196-1:1996[5]
2 Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach MPa >30,0 PN-EN 196-1:1996[5]
3 Wytrzymato$¢ na odrywanie: PN-EN 1542[6]
- wartos$¢ srednia MPa >2,0
-warto$¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5
4 Skurcz w okresie 1+90 dni Y0 <1,2 Procedura IBDIM TWm-
31/97 [19] lub PN-EN
12617-4[8]
5 Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach zamrazania Procedura IBDiM PBTM-
i odmrazania w wodzie, w temp: - 1/12 [20]
18+£20C/+18+2°C: % <5
- ubytek masy <20
- spadek wytrzymatosci na zginanie <20
- spadek wytrzymato$ci na $ciskanie
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6 Stopien wodoprzepuszczalnosci - W8 PN-88/B-06250[9]

7 Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza | MPa >1,2 Procedura IBDiM PB/TM-
metodg ,pull-off”, po 200 cyklach 1/6[15] lub PN-EN 1542[6]
zamrazania i odmrazania w wodzie, w temp:

-18+2°C/+18+2°C:
8 Absorpcja kapilarna Kg.m*h% | <0,5 PN-EN 13057[14a]
3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezb¢dny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta technologia
i Kartami Technicznymi materialdéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

3.2. Sprzet do wykonania robot

3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowej

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac si¢ sprzet do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
- miotki

- pily do betonu

- szczotki stalowe reczne 1 obrotowe

- szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych

- aparatura do czyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci 10 m3/h)

- odkurzacz

- sprezarka Srubowa

3.2.2. Sprzet do naktadania zaprawy PCC

Do przygotowania zaprawy nalezy stosowaé¢ mieszadlo wolnoobrotowe (max, 500 obr./min).

Zaprawe nalezy naktada¢ przy uzyciu narzedzi zalecanych przez Producenta.

3.2.3. Sprzet do naktadania szpachlowki

Do naktadania szpachlowki Wykonawca powinien dysponowa¢ narzedziami tynkarskimi.

3.2.5. Sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonania prac

Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, i posiada¢ do dyspozyc;ji:

—  wilgotnos$ciomierz,
—  termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowacé sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci podtoza oraz
jakosci powlok (przyczepnosci, grubosci ) wg odpowiednich Norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00[1] ,,Wymagania og6lne™[1], pkt 4.

Materialy nalezy transportowac¢ i przechowywa¢ zgodnie z zaleceniami Producenta podanymi w Kartach
Technicznych materiatow. Jezeli Producent nie podaje inaczej, materiaty nalezy transportowac i przechowywac
zgodnie z zaleceniami podanymi ponizej.

4.2. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego
Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach producenta
(plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajaca dane:

- nazwe 1 adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,

- mas¢ netto,

- date produkg;ji i okres przydatnos$ci do stosowania,
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- warunki przechowywania,

- ogblne zasady stosowania,

- znak CE Iub B, nr PN lub aprobaty techniczne;j

Materiat nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed dziataniem
mrozu. Okres przydatno$ci dostosowania materialow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych,
nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12 miesiecy od daty
produkgc;ji.

Materiat nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgocig.

4.3. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych
przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C.

Okres przydatnosci do stosowania materialdow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieuszkodzonych
opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesigcy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytymi $rodkami transportu chronigc
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocig i mrozem.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca nastepujace dane:

- nazwg¢ 1 adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,

- masg netto,

- date produkc;ji i okres przydatnos$ci do stosowania,

- warunki przechowywania,

- ogblne zasady stosowania,

- znak CE Iub B, nr PN lub aprobaty technicznej,

- nr i dat¢ deklaracji zgodnosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Niniejsza SSTWiORB okresla zasady wykonania naprawy powierzchni betonowej za pomoca zapraw PCC wraz
z przygotowaniem powierzchni do naprawy.

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998 [24].

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupehia¢ ubytki na gtebokos¢ 2+10 cm w kilku warstwach. W niektérych
zestawach materialdow miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje si¢ warstwe sczepna. Jednorazowa
maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatdéw. Zaprawy PCC moga
by¢ stosowane przy naprawach obiektéw bez ich wylaczania z ruchu.

5.2. Diagnostyka konstrukcji mostowej
Przed przystapieniem do prac wykonawca dokona ogledzin konstrukcji i wskaze miejsca podlegajace naprawie.

Na obiektach, ktorych powierzchnie pokryte sa powltokami ochronnymi nalezy dokona¢ po usunigciu tych powtok
Iub pokry¢. Przed uzupekieniem ubytkow, odpryskow itp. Wykonawca sprawdzi, czy podtoze moze by¢ poddane
naprawie powierzchniowej. Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego
materiatu, podloze powinno spetnia¢ wymagania:

e  Wytrzymatos$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[6] podtoza betonowego powinna wynosi¢:
- warto$¢ Srednia >1,5 MPa,

- warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2 powierzchni
oczyszczonego podioza. Jezeli podtoze nie spetnia powyzszych wymagan, nalezy odku¢ obszar skorodowanego
betonu, tak aby powyzsze warunki zostaly spetnione i przystgpi¢ do wykonywania naprawy. Wystepowanie
przeciekow, zaciekéw, wykwitdw soli, sladow rdzy wskazuje na korozje chlorkowa, siarczanowa, azotanowg i
weglowa (karbonatyzacje).

5.3. Projekt technologiczny naprawy powierzchniowej betonu

Przed przystapieniem do wykonania robot Wykonawca wykona technologiczny projekt naprawy powierzchniowej
betonu.

Projekt powinien zawiera¢ w szczeg6lnosci:

- zakres usunigcia skorodowanego betonu,
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- dobor rozwigzan materiatlowych wraz z charakterystyka materialow i podaniem uzasadnien ich zastosowania,

- opracowanie szczegolowych zatozen technologicznych remontu z podaniem przewidywanej ilosci robot
i zuzycia materiatdw podstawowych (m.in. sposéb wykonania zbrojenia uzupetniajacego),

-projekt konstrukcji pomocniczych i zabezpieczajacych bezpieczenstwo wykonania robot.

Projekt robot iniekcyjnych jest przedmiotem SSTWiORB M-20.01.01

Projekt technologiczny naprawy powierzchniowej betonu podlega akceptacji Inzyniera.

5.4. Zasady wykonywania robét

Niniejsza SSTWiORB dotyczy zasad wykonywania napraw powierzchni betonowych za pomocg zapraw typu
PCC.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robo6t obejmuja:

® roboty przygotowawcze,

e przygotowanie podtoza betonowego do nalozenia materiatu naprawczego,

e nalozenie materialu naprawczego,

e roboty wykonczeniowe.

5.5. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy:

— zlokalizowa¢ obszary do naprawy,

— ustali¢ materialy niezb¢dne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostow
roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do prowadzenia i zabezpieczenia robot.

5.8. Pole referencyjne

Przed przystapieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci przedstawiciela Inzyniera
przygotowuje pole referencyjne naprawy powierzchniowej betonu.

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

—  okreslenie wszystkich parametroéw naprawy powierzchniowej betonu,

—  oceng przydatnos$ci proponowanych materialow, technologii,

— oceng efektow wykonania prac naprawczych.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonana na danym elemencie naprawa
powierzchniowa wykazuje zalozone wlasciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi i wymaganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole ustalen
materiatami i zgodnie z zalozong technologia. Prace rozpoczynaja si¢ od przygotowania podloza i pretéw zbrojenia
przez wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia, warstwy sczepnej, uzupehienia ubytku, natozenia
szpachlowki a konczac na powtoce ochronnej (wykonywanie powlok ochronnych jest przedmiotem SSTWiORB
M-20.01.09) .

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnego, dla materiatow z grupy zapraw, nalezy wykonac kontrolg
wykonywania prac obejmujacg sprawdzenie, na min. 3 probkach, beleczkach 4x4x16 cm, gestosci objetosciowej
oraz wytrzymalosci na $ciskanie zgodnie z normg PN-B-04500:1985. Uzyskane wyniki powinny spehiac¢
wymagania zgodnie z przedmiotowymi normami lub aprobatami technicznymi. Gesto$¢ objetosciowa nalezy
okresli¢ réwniez na probkach o grubosci min. 15 mm, pobranych z odwiertéw, uzyskanych podczas badania
wytrzymatosci na odrywanie (metoda ,,pull-off”), przy czym nalezy wykona¢ min. 3 pomiary gestosci
objetosciowe;j i obliczy¢ warto$¢ $rednia.

W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robét, a Inzynier
badania odbiorcze naprawy powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowac oddzielnie dla kazdego rodzaju stosowanej naprawy powierzchniowe;.
Miejsca, liczbg i wielko$¢ powierzchni referencyjnych oraz sposob ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robot, powinny zostaé
zapisane w protokole wykonania naprawy powierzchniowej betonu, a wyniki badan zalaczone do dokumentacji
budowy.
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5.6. Przygotowanie podloza
5.6.1. Warunki ogélne

Przed wykonaniem naprawy podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie betonu
ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakoS$ci stosowanej naprawy. Powierzchnie niszy podtozyskowych przed
przystapieniem do przygotowania podtoza do naprawy musza by¢ dodatkowo oczyszczone z wszelkich
nagromadzonych $mieci, brudu, zanieczyszczen.

Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,
piasku, pylow, olejow i thuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwiagzanego betonu, skorodowanych,
luznych czesci betonu i innych elementdow pogarszajacych przyczepno$é. W zakres przygotowania podioza
wchodzg nastgpujace prace:

- usunigcie pozostatosci powlok ochronnych i pielggnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen (w tym
rowniez chemicznych) mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materialow z betonem Iub na korozje
betonu albo stali zbrojeniowej,

- usunig¢cie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,
- oczyszczenie podioza betonowego z pytdw i czesci luznych oraz ewentualnie usunigcie nadmiaru wody.
5.6.2. Sposoby przygotowania podloza przed nakladaniem materialow naprawczych

Przed natozeniem materiatow naprawczych (zapraw PCC) nalezy usuna¢ skorodowany beton do tzw. ,,zdrowego
betonu”, oczysci¢ powierzchni¢ naprawiang z wszelkich zanieczyszczen.

5.6.2.1. Odkuwanie betonu

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywaé si¢ pod nadzorem Inzyniera. Dopuszczalna wielkos¢
obszaru odkuwania betonu powinna by¢ okreslona w technologicznym projekcie naprawy i niedopuszczalne jest
odkuwanie betonu na obszarze wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inzynierem. W przypadku
koniecznos$ci odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wplyw na statyke konstrukcji obiektu Iub jej
poszczegdlnych elementéw, nalezy przerwac roboty i powiadomi¢ Inzyniera celem skonsultowania si¢
z Projektantem. Nalezy rowniez powiadomié¢ bezzwlocznie Inzyniera i przerwaé roboty przygotowawcze
w przypadku natrafienia na stal sprezajaca.

Glgbokos¢ i1 ksztalt skucia powinny by¢ ustalone na podstawie badan, okreslajacych m.in. glgbokos¢
karbonatyzacji, glgbokos¢ penetracji szkodliwych zwiazkow chemicznych, a takze na podstawie badan
wytrzymato$ciowych, okreslajacych wytrzymatos¢ betonu. W przypadku degradacji betonu si¢gajacej znacznej
glebokosci, proces skuwania nalezy poprzedzi¢ analizg statyczno-wytrzymalosciowa, okreslajaca czy skuwanie
nie zagrozi bezpieczenstwu konstrukcji i ewentualnie wykona¢ niezbedne prace zabezpieczajace.

Linie wyznaczajace krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadie lub rownolegle do osi naprawianego elementu.
Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacig¢ liniowo) pod katem prostym. Minimalna glgbokos¢
podkucia wynosi 1 cm.

5.6.2.2. Czyszczenie podloza betonowego

Czyszczenie podtoza betonowego polega na usunigciu czesci luznych, pytow , olejow, mleczka cementowego
i innych elementow obnizajacych przyczepnos¢. Sposob oczyszczania nalezy dostosowaé do przewidywanych do
wbudowania materialdow naprawczych, zgodnie z ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni nalezy
stosowa¢ metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, srutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym powietrzem
(sprezarki §rubowe). Miejsca zattuszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.6.2.3. Przygotowanie podloza bezpoSrednio przed naloZeniem zaprawy naprawczej - nakladanie warstwy
sczepnej i Srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta
podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilos¢ wody wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje
suchy sktadnik mieszajac w mieszadtem wolnoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania jednorodne;j
masy o konsystencji $§mietany. Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ srodkiem antykorozyjnym przy
pomocy $redniej twardosci szczotki, walka lub rozpylacza. Ilos¢ naktadanych warstw i odstep czasowy pomigdzy
naktadaniem kolejnych warstw powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta podanym w kartach technicznych
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materiatdow. Zwykle nalezy zastosowa¢ dwie warstwy o grubosci 0,5 mm kazda. Odstep pomigdzy naktadaniem
kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5 godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy naprawy mozna
naklada¢ po uptywie czasu okre$lonym przez producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C).

Przed wykonaniem warstwy sczepnej podtoze betonowe nalezy zwilzy¢ czysta woda az do nasycenia (chyba, ze
producent podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwe sczepna nalezy naktada¢ szczotka, pedzlem lub
natryskiem. Warstwa sczepna musi zosta¢ dobrze wtarta w podloze w celu osiggnigcia dobrego zwigzania
z podtozem. Tlos¢ i grubos¢ warstw oraz cato$¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odpowiadac
wymaganiom producenta podanym w kartach technicznych materiatow. Zwykle temperatura powietrza i poditoza
w trakcie uktadania warstwy powinna wynosi¢ min. +5°C i max. +30°C. Nastepne warstwy naprawcze powinny
by¢ uktadane na wilgotng warstwe sczepng metoda ,,mokre na mokre”, chyba ze producenta podaje inaczej
w karcie technicznej materiatu.

5.7. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC
5.7.1. Warunki atmosferyczne

Jezeli Producent w Karcie Technicznej nie podaje inaczej, nakladanie zapraw naprawczych nalezy wykonywac
przy temperaturach powietrza i podtoza: min. +5°C i max. +30°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wigkszej niz 80% i predkosci wiatru nie przekraczajacej 25 km/h. Temperatura podtoza w danej temperaturze i
przy danej wilgotnoéci powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Podczas wykonywania prac naprawczych Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé wilgotnos¢ podtoza oraz
temperatur¢ powietrza i podloza. Parametry te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kartach
Technicznych, Polskich Normach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy
wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Wyniki pomiardw powinny zostaé
umieszczone w protokotach wykonania warstwy sczepnej i naprawy ubytkéw betonowych.

5.7.2 Przygotowanie materialow

Przed przystapieniem do przygotowania materialdow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materialu z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w Karcie Technicznej, materiaty nalezy przygotowaé do
aplikacji w nastepujacy sposob:

Nalezy wla¢ odpowiednig ilo§¢ wody do czystego naczynia, a nastepnie mieszajac dodawac suchg zaprawe. Aby
ograniczy¢ napowietrzanie nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie krécej niz 3
minuty. Bezposrednio przed zastosowaniem, material powinien stanowi¢ jednorodng mieszaning, bez widocznych
smug i pecherzykow powietrza.

5.8. Nakladanie zaprawy naprawczej
5.8.1. Warunki ogdlne

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegac zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sa w Kartach Technicznych materiatdbw i opracowane przez jego
producenta. Kazdy z materialow naprawczych ma swoja specyfike stosowania i dla kazdego materiatu mozna
okresli¢ nieco inne wymagania dotyczace warunkéow pogodowych, warunkdéw przygotowania i wilgotnosei
podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych
producenta materialu ma decydujacy wptyw na trwalos¢ wykonywanych napraw.

5.8.2. Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli Producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawczg nalezy nanie$¢ na podloze bezposrednio po natozeniu
warstwy sczepnej, metoda ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest stosowana zwykle
wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej wodg i usuni¢cie jej nadmiaru, tak by powierzchnia podczas
ukladania zaprawy byla matowo-wilgotna.

Zaprawe nalezy nanosi¢ technikg wskazang przez Producenta w Karcie technicznej. Zwykle nie stosuje si¢ metod
tynkarskich, material naprawczy nalezy natozy¢ kielnia i ubytek ,,wyklei¢” technika ,,na wcisk” zaprawa, tak aby
ja jak najsilniej doklei¢ do podtoza i zagesci¢. Nalezy przy tym unikaé¢ nanoszenia nadmiaru materialu poza
krawedzie rozkucia. Zaprawe nalezy dobrze zaggscié¢, unikajac powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczne
jest nalozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczekaé okres czasu wymagany przez producenta
(zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia si¢ warstwy poprzedniej, nastgpnie natozy¢ warstwe sczepna i na
$wieza warstwe sczepng natozy¢ zaprawe naprawcza.
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Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na ktérej wykonano naprawe nie nalezy wygtadzac¢ na mokro.
Po wstepnym zwigzaniu i czg§ciowym stwardnieniu zaprawy (okoto 1+2 godzin) naprawiang powierzchni¢ nalezy
delikatnie zatrze¢ packa pokryta gabka, filcem lub migkkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosowac
sitowego zacierania ,,na ostro”. Wykonana naprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez
przykrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi woda. Nie wolno wykonanej naprawy skrapia¢
woda i zagladza¢ do wyptynigcia mleczka cementowego, ani posypywac¢ cementem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkow nalezy wykona¢ warstwa
wyréwnawczg (zaprawg szpachlowg) najwczesniej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze producent
podaje inaczej). Zwykle przed natozeniem szpachlowki podtoze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby bylo matowo-
wilgotne. Szpachlowke mozna naktadaé za pomocg packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest
natozenie dwoch warstw. Pierwsza warstwe po utozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej szorstkosci, druga
warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Nalozong warstwe zaprawy wyrdwnawczej nalezy wygtadzi¢
np. wilgotng gabka, nie nalezy wygtadza¢ zaprawy za pomocg kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzegaé
grubosci warstw, ktore mozna naktada¢ jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest natozenie
grubszej warstwy zaprawe wyrownawczg nalezy naktada¢ w kilku warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu
pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw zaprawy wyrownawczej (okoto 24 godzin) oraz pomigdzy zaprawa
wyréwnawcza i powloka ochronng (wg SSTWiORB M-20.01.08 [3])(okoto 4 dni).

W kazdym przypadku nalezy przede wszystkim przestrzega¢ wymagan producenta odnos$nie warunkow
naktadania materiatu.

5.9 Pielegnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a

takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 259C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w Kartach Technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robédt

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materialow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwo$ci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkt
2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ protokot wykonania naprawy powierzchni betonowej,

w ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatow,

parametrach technologicznych wbudowania materiatow, iloSci zastosowanych materiatow oraz wyniki badan

wykonanych powtok.

6.2. Kontrola jakosci materialow

Kontrolg wytwarzania materiatdbw prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za sprawdzenie
przydatnos$ci materialow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materialow nastepuje na podstawie Polskich Norm Iub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi
certyfikat zgodnos$ci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polska Norma Iub aprobata techniczna,
atakze Kart¢ Techniczng materialu. Na zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan
materiatdw wykonanych w ramach nadzoru wewngetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materialtdw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
- nr produktu,

- stan opakowan materiatu,

- warunki przechowywania materiatu,

- date produkg;ji i date przydatnosci do stosowania.
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Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad. Podczas
przygotowywania materiatow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania skladnikow
i zachowania czasu mieszania skladnikow. Nalezy tez kontrolowaé¢ zachowanie czasu naktadania materiatow
1 odstepy czasowe pomig¢dzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Podloze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,
piasku, pylow, olejow i thuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwiagzanego betonu, skorodowanych,
luznych czgéci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementow pogarszajacych przyczepnosé.

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego materiatu, przygotowane podloze
powinno spetnia¢ wymagania:

e  Wytrzymatos¢ na $ciskanie podtoza betonowego w elementach nowo zbudowanych powinna by¢ nie
mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu, dla obiektow remontowanych powinna > 25 MPa,
Wytrzymato$§¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[6] prawidlowo przygotowanego podloza
betonowego powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,

Odkryte zbrojenie powinno by¢ oczyszczone do stopnia czysto§ci wymaganego przez producenta materialow
naprawczych (zwykle do stopnia Sa %2 wg PN-ISO 8501-1:1996[12]) i pokryte §rodkiem antykorozyjnym zgodnie.

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza.
6.4. Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymato$ci naprawy na odrywanie od podtoza,

b)sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych naprawianego elementu,

c¢) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca powinien wstepnie zbadac
w obecnosci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku zlej przyczepnosci naprawy do betonu wystepuje
specyficzny dzwigk.

Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podtoza nalezy wykona¢ wg PN-EN
1542:2000[6]. Nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m?> wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz 5 dla
elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier. Warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by¢
nizsza niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ nizsza niz 1,0 MPa, przy
czym przelom musi przebiega¢ w betonie. Jezeli warto$¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza niz 1,0 MPa
wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu rdwniez wskazanym przez Inzyniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymato$ci na odrywanie i rownoczesnie
warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiarow nie begdzie nizsza niz 1,5 MPa, to mozna uznaé, ze warunek
wytrzymatos$ci na odrywanie zostat spelniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawic¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktora byta stosowana do
napraw, zachowujac wymagania technologiczne odnosnie jej stosowania. W czasie prac nalezy takze dazy¢
do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru istniejacej faktury.

Adb) Sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-10040:1999[14].

Ad c) Po zakonczeniu naprawy nalezy sprawdzi¢ wykonang otuling zbrojenia w naprawianym elemencie metodami
nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci zalozonych w projekcie naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Jednostka obmiarowag robot zwigzanych z wykonaniem napraw zaprawami nieskurczliwymi jest - 1 m2
wykonanych napraw (wykonanych i odebranych przez Inspektora Nadzoru).

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. Obmiar
nie powinien obejmowaé jakichkolwiek robot nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem
zaakceptowanych na piSmie przez Inspektora Nadzoru. W razie uchybien w wykonaniu robét Wykonawca na
wniosek Inspektora Nadzoru wykona prace naprawcze na koszt wlasny, wg ustalen Inspektora Nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robodt

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejsza STWiORB podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest

wykonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualne;j.

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkéw, wypelniania otwordéw technologicznych oraz
wykonywania warstw naprawczych, wyréwnawczych i spadkowych powierzchni plyty betonowej (odbior
miedzyoperacyjny),

- roboty obje¢te umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).
Podstawa odbioru mi¢dzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju zgodnie z rysunkami, wymaganiami zawartymi w STWiORB oraz
wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy roboét. Podstawa odbioru
koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich
robot zwigzanych z uzupelnianiem ubytkow, (naprawa stopek dzwigaréw glownych, wypehienie otworow
technologicznych lub wykonanie warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni plyty), a takze spelnienia
wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej i STWiORB.

8.2. Odbiory czesciowe

Odbiorom czeg$ciowym podlegaja:
- materiaty zuzyte do wytwarzania mieszanek nieskurczliwych,
- naktadane warstwy zabezpieczen.

8.3. Odbiory koncowe

Na podstawie badan podanych w pkt. 6 niniejszej STWiORB dokonuje si¢ ponizej podanych odbiorow
koncowych. Odbiory te nalezy potwierdzi¢ protokotami odbioru, zawierajagcymi wyniki wszystkich niezbednych
badan lub odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowac i przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlng podstawe platnosci podano w pkt. 9.1. STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Platnos$¢ - za 1 m2 - naprawy betonowymi zaprawami nieskurczliwymi. Naprawy o okres$lonej grubosci (§rednio
2 cm i 5cm) nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robdt na podstawie wynikow
pomiarow i badan laboratoryjnych oraz po odbiorze jakosciowym.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji i materialdw pomocniczych wynikajacych z przyjetej
technologii robot,

- zakup, dostaw¢ 1 magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbiérke pomostow roboczych lub rusztowan,

- oczyszczenie strumieniowo-$cierne lub przy uzyciu lancy wodnej naprawianych powierzchni,

- ew. wykonanie deskowan krawedziowych,

- przygotowanie, transport i naniesienie mieszanki nieskurczliwej wraz z odpowiednia jej pielegnacja,

- rozbioérke deskowan,

- rozbiodrke rusztowan i pomostow roboczych,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie wszelkich niezb¢dnych pomiarow, prob i badan,

- usunig¢cie odpadow i materialow zbgdnych po wykonanych robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. M-20.01.08 Zabezpieczenia antykorozyjnych powierzchni betonowych
2. PN-EN 196-1:1996  Metody badania cementu-Czg¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatoSci
3. PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Pomiar przyczepnosci na odrywanie

4, PN-EN 1770:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej
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5. PN-EN 12617- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan-
4:2004 Czgsé¢4: Oznaczanie skurczu i wydluzenia
6. PN-88/B-06250 Beton zwyktly
7. PN-B-01807:1988  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
8. PN-B-04500:1985  Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
9. PN-ISO 8501- Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
1:1996 produktow-Wzrokowa ocena czystosci powierzchni-Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powlok
10. PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
11. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania
12. PN-EN 13057 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan-

15. Procedura IBDiM Nr PB/TM-1/6
16. Procedura IBDiM-TWm-18/97

17. Procedura IBDiM SO-1

18. Procedura IBDiM SO-2

19. Procedura IBDiM TWm-31/97
Procedura IBDiM PBTM-1/12

20.

21. Procedura IBDiM SO-3

22.

Oznaczanie odpornosci na absorpcj¢ kapilarna
Badanie przyczepnos$ci przez odrywanie
Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych

Badanie wspotczynnika liniowej rozszerzalnosci cieplnej dla zapraw
modyfikowanych

Badanie dynamicznego modutu sprezystosci dla zapraw
modyfikowanych

Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych
Badanie mrozoodpornos$ci zapraw budowlanych

Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacje,

instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992.

23. Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,,in-situ” w istniejacych konstrukcjach obiektow mostowych. GDDP,
Warszawa 1998.

24.Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM, Zmigrdod, 1998.
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M.20.20.02a INHIBITOR KOROZJI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace zabezpieczenia
stali zbrojeniowej w betonie inhibitorem korozji dla rob6ét zwiazanych zadaniem pn.: ,,Remont obiektu
mostowego o JNI 1001858 zlokalizowanego w ciagu drogi powiatowej nr 1360W Trojanow — Piotrowek —
Podeblocie — gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy SST, maja zastosowanie przy zabezpieczenia stali zbrojeniowej w betonie mieszaning
inhibitoréw korozji dla elementéw obiektow inzynierskich i obejmujg :

- zakup inhibitora korozji,

- transport inhibitora korozji z miejsca zakupu na plac budowy,

- przygotowanie inhibitora korozji do malowania

- zabezpieczanie powierzchni betonowych inhibitorem korozji wedtug instrukcji producenta

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z SST D-00.00.00 wymagania ogdlne, pkt 1.4:

14.1. Ochrona antykorozyjna stali zbrojeniowej - dziatanie, ktore powoduje zatrzymanie rozpoczgcia korozji
na stali zbrojeniowe;j

1.4.2. Ochrona katodowa - metoda elektrochemiczna ochrony stali zbrojeniowej przed korozja, ktora polega na
stworzeniu takiego uktadu, w ktérym chroniony metal bedzie katoda

1.4.3. Inhibitor Korozji - ptynng ciecza zawierajacg mieszaning inhibitoréw korozji. Z uwagi na mieszany typ
inhibitoréw, oddziatywuja one na przebieg zar6wno reakcji katodowej, jak i anodowej na powierzchni stali
zbrojeniowej. Inhibitory adsorbuja si¢ na powierzchni metalu tworzac warstewke izolujaca cala
powierzchnie metalu od czynnikow agresywnych.

1.44. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa
SST i poleceniami InZzyniera.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 2

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia stali przy uzyciu inhibitora korozji powinny
posiada¢ Krajowa Ocen¢ Techniczng wydang przez IBDiM. Przed przystapieniem do uzycia materialow
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy $wiadectwo techniczne lub $wiadectwo
zgodnosci z Krajowa Oceng Techniczng.

Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wlasciwego przechowywania materiatow.
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2.1. Wymagania dla inhibitora korozji i mozliwosci stosowania

Tablica 1

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metoda Badan
1 Barwa Bezbarwna Ocena Wizualna
2 Gestos¢ w tem . 20°C Od 0,91do 0,95g/cm® PN-C-04504:1992
3 Wartos¢ PH 0d 5,0 do 8,0 PN-C-0463:1989
4 Chlor catkowity < 0,1% PN-EN ISO 1158
5 Chlor ki rozpu§zczalne < 0.1%(mm) PN-EN 480-10

w wodzie
Zawarto$¢ alkaliow
< 0 - -
6 (rownowaznik Nax0eq < 1,0%(mm) PN-EN 480-12
S5C< T<O0 °C
; Temperatura ' Pomiar termometrem
. 1
stosowania [T] 2 doktadnoscia + 0,1°C

0°C< T<+430 °C

Inhibitor korozji powinien posiada¢ cechy przewidziane w Krajowej Ocenie Techniczne;.

Inhibitor korozji musi si¢ charakteryzowa¢:

- Brakiem toksycznosci w tym brakiem nadanej kategorii zagrozenia,

- Brakiem zagrozenia dla srodowiska wodnego w tym brakiem nadanej kategorii zagrozenia,

wymienionych w rozporzadzeniu (WE) nr 1272/2008.

Za jakos¢ inhibitor korozji odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do prowadzenia staltej i
skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepisOw obowiagzujacych w zakresie jakoSci materiatéw
wyjsciowych i prawidlowego wykonywania poszczegdlnych robot.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania og6élne” , pkt 3

Wybér sprzetu i narzgdzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologia i Kartami Technicznymi materiatow. Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ warunki
atmosferyczne i posiadaé do dyspozycji:

-wilgotno$ciomierz,

-termometry do pomiaru temperatury powietrza.

Wykonawca wykonujacy zabezpieczenie powinien dysponowaé nastgpujacym sprzetem:

- naczynia i wiadra do przygotowania materialu

- pedzle

- walki

- sprzet do natrysku

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne” , pkt 4
Materialy nalezy transportowa¢ krytymi $§rodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogolne” , pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:
— roboty przygotowawcze,

— przygotowanie podloza betonowego,

— natozenie inhibitora korozji,

— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy:

— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnosc¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow
roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia robot.

5.4. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania prac powinny by¢ spelnione nast¢pujace warunki:

a) Jezeli producent materiatow nie podaje inaczej, to prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej
niz -5°C i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy, przy wilgotnosci wzglgdnej nie wyzszej niz 80%.
Maksymalna temperatura podtoza i powietrza nie powinna przekracza¢ +30°C. Nie wolno malowa¢ powierzchni
konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materialdw stosowanych w ujemnych
temperaturach).

b) [INiedopuszczalne jest wykonywanie prac podczas zlej pogody — silnego wiatru, deszczu, we mgle oraz przy
pojawiajacej si¢ na powierzchni betonu rosie.

5.5 Przygotowanie podloza betonowego

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej, podloze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwalosci i jakosci stosowanych
zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkow do wlasciwego zastosowania materiatu.
Podtoze betonowe, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pylow, olejow i
thuszezow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych cze¢sci betonu,
starych powlok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepno$é. Prace przygotowawcze,
polegajace na oczyszczeniu betonu, nalezy wykonywaé¢ metodami, ktore nie naruszaja materiatu konstrukcyjnego.
Z catej powierzchni podlegajacej ochronie nalezy usunaé mleczko cementowe. Niezwigzane czg¢sci betonu mozna
odbi¢ miotkami, a cale powierzchnie oczys$ci¢ metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, Srutowanie,
hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchnigcie pylu sprezonym powietrzem (sprezarki Srubowe). Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢
rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.6. Przygotowanie materialéow

Przed przystapieniem do przygotowania materialdow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materialu z dokumentacja
projektowa 1 specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania. Materialy
jednosktadnikowe dostarczane sa w formie gotowej do uzycia. . Kazdy z materialow przeznaczony do
zabezpieczenia antykorozyjnego ma swoja specyfike stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco
inne wymagania dotyczace warunkdéw pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotno$ci podloza oraz
warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materiatu
ma decydujacy wptyw na trwato$¢ wykonywanych zabezpieczen.

5.7. Metody nakladania inhibitorow

W zaleznosci od wielkos$ci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowa¢ metody naktadania:
— malowanie pedzlem,

— malowanie waltkiem,

— malowanie natryskiem pneumatycznym,

— natryskiem hydrodynamicznym,
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5.8. Pielegnacja

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac, nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej
-5°C i przegrzaniem powyzej 30°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w Kartach Technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne’’. pkt. 6

6.1. Kontrola przed przystapieniem do prac

Kontrola obejmuje:

- sprawdzenie dokumentow dotyczacych materiatow,

- sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania inhibitorow korozji

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokot wykonania zabezpieczenia , w ktorym podaje
wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatdéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan wykonanych
zabezpieczen

6.1.1. Sprawdzenie materialéw

Polega na:

- kontroli rodzaju i gatunku materiatéw z dokumentacji (atesty, protokoty odbioru itp.),
- stwierdzeniu zgodnosci z normami przedmiotowymi, dokumentacja projektowa,

Przed zastosowaniem materialtdow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— nr produktu,

— stan opakowan materiahu,

— warunki przechowywania materiatu,

— date produkeji i date przydatnosci do stosowania. Dodatkowo, po otwarciu pojemnika z materiatem, Wykonawca
powinien oceni¢ jego wyglad i klarowno$¢. Z kontroli jako$ci materiatow powinien zosta¢ sporzadzony protokot.

6.1.2. Sprawdzenie warunkéw transportu i skladowania
Polega na sprawdzeniu zgodno$ci z zasadami przyjetymi w niniejszej SST, pkt 4.

6.1.3 Kontrola przygotowania podloza
Podloze nalezy skontrolowaé po oczyszczeniu, oceni¢ stopien czystos$ci, no$nos¢, sposdb wykonania napraw,
uzupehien ubytkow.

6.2. Badania w czasie robot

Badaniu podlegaja:

a) doktadnos¢ nalozenia inhibitora korozji
b) ilos¢ cykli roboczych,

c) faktyczne zuzycie materialu na m2

6.3. Badania po zakonczeniu roboét

Badaniu podlegaja wybrane losowo punkty w trakcie aplikacji materiatu, w ktoérych dokonywane jest obliczenie
zuzycia materiatu, polegajace na pomierzeniu malowanej powierzchni i zwazeniu materiatu przewidzianego do
pomalowania pomierzonej powierzchni. Jesli po podzielenie pomierzonej powierzchni przez wage materiatu
przewidzianego do pomalowania zuzycie wyniesie warto$¢ okreslong w projekcie, badanie kontrolne uznaje si¢
za prawidtowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaré6w Robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne’’, pkt. 7.1.

7.1. Jednostka Obmiarowa

Obmiar robot prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Nakladow
Rzeczowych KNR BC-02 0129-01. Powierzchnie zabezpieczone inhibitorem korozji oblicza si¢ w metrach
kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” , pkt.8
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Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.
Odbidr nastgpuje na podstawie protokotow z badan i prob przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt.9

9.1. Cena jednostkowa
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci si¢ za kazdy m2 zabezpieczonej powierzchni inhibitorem korozji
wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
[1] PN-EN 197-1:2012 Cement- Cze¢l: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

[2] PN-EN ISO 1158:1999 Tworzywa sztuczne- Homopolimery i kopolimery chlorku winylu-Oznaczenia
Zawartosci chloru

[3] PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej- Cze$¢ 7: Badania zawarto$ci powietrza- Metoda
ci$nieniowa

[4] PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu — Czg¢$¢ 3: Wytrzymatosé na $ciskanie probek do badania
[5] PN-B-06714-23:1984 Kruszywa mineralne-Badania-Oznaczenie zmian objetosciowych metodg Amslera

[6] PN-C-04504:1992 Analiza chemiczna — Oznaczenie gestosci produktow chemicznych ciektych i statych w
postaci proszku

[71 PN-C-04963:1989 Analiza chemiczna - Oznaczenie pH wodnych roztworéow produktow chemicznych

10.2. Inne dokumenty
Krajowa Ocena Techniczna i instrukcje stosowania materiatow.
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M.20.20.02b PROTEKTORY CYNKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace zabezpieczenia
stali zbrojeniowej w betonie metoda katodowa przez protektory cynkowe montowane bezposrednio do stali
zbrojeniowej zwigzanych zadaniem pn.:,,Remont obiektu mostowego o JNI 1001858 zlokalizowanego w ciagu
drogi powiatowej nr 1360W Trojanéw — Piotrowek — Podeblocie — gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy SST, maja zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym stali zbrojeniowej metoda
katodowa przy uzyciu protektoréw cynkowych montowanych bezposrednio do stali zbrojeniowej dla elementow
obiektow inzynierskich i obejmujg :

- zakup protektoréw cynkowych,

- transport protektoréw cynkowych z miejsca zakupu na plac budowy,

- przygotowanie protektorow cynkowych do montazu,

- montaz protektoréw cynkowych wedtug instrukcji producenta

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym SST sa zgodne z SST D-00.00.00 wymagania ogoélne, pkt 1.4:

1.4.1. Ochrona antykorozyjna stali zbrojeniowej - dziatanie, ktére powoduje zatrzymanie rozpoczgcia korozji
na stali zbrojeniowej

1.4.2. Ochrona katodowa - metoda elektrochemiczna ochrony stali zbrojeniowej przed korozja, ktora polega na
stworzeniu takiego uktadu, w ktorym chroniony metal bedzie katoda

1.4.3. Protektor cynkowy - anoda posiadajaca potencjat nizszy od preta zbrojeniowego czyli katody

1.4.4. Protektor cynkowy bezposrednio montowany do zbrojenia - specjalnie skonstruowany rdzen cynkowy
otoczony wysoko-alkaliczng zaprawa mineralng, shizacy do bezposredniego montazu do pretow
zbrojeniowych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogo6lne", pkt 1.5.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa

SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialdéw podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 2

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia stali metodg katodowg przy uzyciu protektora
cynkowego powinny posiada¢ rekomendacj¢ techniczng wydang przez IBDiM. Przed przystapieniem do uzycia
materiatdw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy §wiadectwo techniczne lub
$wiadectwo zgodnos$ci z Rekomendacjg Techniczna.

Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

2.1. Wymagania dla protektora cynkowego montowanego bezposrednio do zbrojenia
W tablicy 1 zestawiono wymagania dla trzech odmian protektoréw cynkowych bezposrednio montowanych
do pretéw zbrojeniowych
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Tablica 1
Protektor cynkowy
Wymagania uzytkowe Odmiana
lub techniczne 70 140 210
Lp. 1 2 3 4 5
1 | Masa rdzenia | Warto$¢ spetniajaca g
cynkowego | wymaganie 68-80 138-150 208-220
Metoda badania wg Wazenie z tolerancja +10%
2 Wymiary Warto$¢ spetniajaca mm Zgodnie z rysunkiem. Dopuszczalna
protektora | wymaganie tolerancja +2mm
Metoda badania wg Za pomocg suwmiarki
3 Analiza Wartos¢ spetniajaca %Zn >99,995
sktadu wymaganie
chemicznego | Metoda badania wg ICP-MS? lub inna
rdzenia
4 Gestosé Wartos¢ spelniajaca | g/cm? 1,44-1,30
nasypowa wymaganie
zaprawy
Metoda badania wg PN-EN 1097-3
5 | Wytrzymatos$¢ | Wartosc¢ spetniajaca MPa >60
na $ciskanie | wymaganie
zaprawy po
28 dniach Metoda badania wg PN-EN 1015-11
6 | Wytrzymalo$¢ | Wartosc¢ speliajaca MPa >4.5
na zginanie po | wymaganie
28 dniach
Metoda badania wg PN-EN 1015-11
7 Dynamiczny | Wartos¢ spetniajaca GPa 24-30
modut wymaganie
sprezystosci
po 28 dniach Metoda badania wg PN-EN 13412
8 Skurcz po 28 | Warto$¢ spelniajaca |  mm/m <1
dniach wymaganie
Metoda badania wg PN-EN 12617-4

35




SSTWiORB ,SOKOM” INZYNIERIA KOMUNIKACYJNA

Wymiar protektora cynkowego

WYMIARY W [cm]

@ widok z przodu
@ widok z hoku
@ aksonomelria
@ widok z gory

WYMIARY W [cm]

@ widok z przodu
® widok z boku
@ aksonometria
@ widok z géry

17

"
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2.2. Wymagania dla protektorow cynkowych o najnizszej otulinie rdzenia montowanych bezposrednio do

zbrojenia

W tablicy 1 zestawiono wymagania dla dwoch odmian protektorow cynkowych o najnizszej otulinie rdzenia
bezposrednio montowanych do pretow zbrojeniowych

Tablica 1
Protektor cynkowy
Wymagania uzytkowe Odmiana
lub techniczne 70 210
Lp. 1 2 3 4
1 | Masa rdzenia | Wartos¢ spetniajaca
cynkowego | wymaganie 68-80 208-220
Metoda badania wg Wazenie z tolerancja +10%
2 Wymiary Wartos¢ spetniajaca mm Zgodnie z rysunkiem. Dopuszczalna
protektora | wymaganie tolerancja +2mm
Metoda badania wg Za pomocg suwmiarki
3 Analiza Wartos¢ spetniajaca %Zn >99,995
sktadu wymaganie
chemicznego | Metoda badania wg ICP-MS? lub inna
rdzenia
4 Gestosce Warto$¢ spetniajaca | g/cm? 1,44-1,30
nasypowa wymaganie
zaprawy
Metoda badania wg PN-EN 1097-3
5 | Wytrzymatos¢ | Wartosé¢ spelniajaca | MPa >60
na $ciskanie | wymaganie
zaprawy po
28 dniach Metoda badania wg PN-EN 1015-11
6 | Wytrzymalo$¢ | Wartos¢ speliajaca MPa >4.5
na zginanie po | wymaganie
28 dniach
Metoda badania wg PN-EN 1015-11
7 Dynamiczny | Wartos¢ speliajaca GPa 24-30
modut wymaganie
sprezystosci
po 28 dniach | Metoda badania wg PN-EN 13412
8 Skurcz po 28 | Warto$¢ spelniajaca | mm/m <1
dniach wymaganie
Metoda badania wg PN-EN 12617-4
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Protektory cynkowe winny posiada¢ wymiary i ksztatt przewidziany w Rekomendacji Techniczne;j.

Przed wykonaniem montazu nalezy wykonac¢ projekt rozmieszczenia protektorow cynkowych. Za jako$¢ montazu
protektorow cynkowych odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do prowadzenia stalej i
skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepisOw obowiagzujacych w zakresie jakoSci materiatéw
wyjsciowych i prawidlowego wykonywania poszczegolnych robot.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania og6lne” , pkt 3

Wybér sprzetu i narzgdzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologia i Kartami Technicznymi materiatow oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do pomiaru
ciggtosci elektrycznej i rezystancji pomigdzy pretem zbrojeniowym i zamontowanym bezposrednio do niego
protektorem cynkowym. Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne i posiada¢ do
dyspozycji:

-wilgotno$ciomierz,

-termometry do pomiaru temperatury powietrza.

Wykonawca wykonujacy zabezpieczenie powinien dysponowaé nastgpujacym sprzetem:

-obcegi zbrojarskie

-miernik elektryczny uniwersalny

-szczotka druciana

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne” , pkt 4
Protektory cynkowe powinny by¢ przewozone w opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogoélne” , pkt 5.

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem pr¢tow zbrojeniowych przez protektory cynkowe
montowane bezposrednio do nich, powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych swiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez firm¢ dostarczajaca protektory lub instytuty
branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.1.1. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Wymagania w stosunku do oséb kierujacych robotami:

-znajomo$¢ technologii i umiejetno$¢ stosowania materiatlow do antykorozji zbrojenia metoda katodowa przy
uzyciu protektorow cynkowych , ukonczenia szkolenia w zakresie antykorozji zbrojenia metoda katodowa przy
uzyciu protektorow cynkowych.

Wymagania w stosunku do robotnikow:

-znajomos$¢ zasad i umiej¢tno$¢ stosowania protektorow cynkowych, przeszkolenie na

stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢
do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez Wykonawce powinno by¢
zawarte w warunkach kontraktu.

5.2 Przygotowanie podloza w miejscu montazu protektora

Prety zbrojenia w miejscu montazu protektora nie moga posiada¢ sladow rdzy i nalotu korozyjnego tlenku zelazu
ani innych zabrudzen. Przed przystapieniem do montazu protektora cynkowego nalezy pret zbrojeniowy doktadnie
oczysci¢ szczotka z twardym drutem stalowym.

5.3. Montaz protektora cynkowego bezposrednio do preta zbrojeniowego

Po wykonaniu przygotowania podtoza w pierwszej kolejnosci dopasowujemy protektor cynkowy do preta
zbrojeniowego. Nastepnie recznie owijamy pret zbrojeniowy przewodami metalicznymi wychodzacymi z
protektora cynkowego. Nalezy wykona¢ mozliwie najwigcksza ilo§¢ uzwojen przewodéw metalicznych wokot
preta zbrojeniowego. Po recznym owinigciu przewodow polaczeniowych, przy uzyciu obceg zbrojarskich nalezy
skreci¢ dwie pary przewoddéw polaczeniowych. Te¢ operacje nalezy wykonaé bardzo ostroznie, aby nie
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doprowadzi¢ do ukrgcenia przewodow potaczeniowych. Po zamocowaniu mechanicznym protektora do preta
zbrojeniowego, nalezy wykona¢ dwa pomiary przy uzyciu miernika elektrycznego. Pierwszy pomiar to pomiar
ciggtosci elektrycznej. W tym celu jeden zacisk miernika elektrycznego taczymy z pretem zbrojeniowym a drugi
zacisk podiaczamy do przewodu potaczeniowego z protektora cynkowego. Wskazanie na mierniku informuje o
prawidtowej lub nieprawidlowej ciaglosci elektrycznej. Jesli wskazanie miernika informuje o braku ciagtosci
elektrycznej, nalezy powtorzy¢ procedure montazu protektora cynkowego. Jesli wskazanie miernika informuje o
istnieniu cigglosci elektrycznej mozemy przystapi¢ do wykonania drugiego pomiaru, czyli rezystancji (oporu). W
tym celu na mierniku elektrycznym ustawiamy funkcje pomiaru oporu (Q2). Jeden zacisk miernika elektrycznego
faczymy z pretem zbrojeniowym a drugi zacisk podlaczamy do przewodu polaczeniowego z protektora
cynkowego. Warto$¢ pomiary musi zawiera¢ si¢ w przedziale od 0 do 1 Q. Jesli uzyskamy taka warto$¢ pomiaru
to w tym momencie zakonczona jest juz operacja montazu protektora. Jesli warto$¢ pomiaru nie bedzie prawidtowa
to wowczas nalezy powtorzy¢ procedur¢ montazu protektora cynkowego.

Po tych czynnosciach nalezy w mozliwie najszybszym czasie przystapi¢ do wypehiania elementow zazbrojonych
i zabezpieczonych protektorem cynkowym mieszanka betonowa lub odpowiednia zaprawa mineralng naprawcza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne’’. pkt. 6

6.1. Kontrola w czasie budowy

Kontrola obejmuje:

- sprawdzenie dokumentéw dotyczacych materiatlow,

- sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania protektorow cynkowych,
- sprawdzenie protektorow cynkowych,

- sprawdzenie montazu protektorow cynkowych.

6.1.1. Sprawdzenie materialéw

Polega na:

- kontroli rodzaju 1 gatunku materiatdéw z dokumentacji (atesty, protokoty odbioru itp.),
- stwierdzeniu zgodnosci z normami przedmiotowymi, dokumentacja projektowa,

- 0gblnym sprawdzeniu wygladu zewnetrznego protektora cynkowego,

- wartosci odchytek wymiarow i porownanie ich z dopuszczalnymi,

6.1.2. Sprawdzenie warunkéw transportu i skladowania
Polega na sprawdzeniu zgodno$ci z zasadami przyjetymi w niniejszej SST, pkt 4.

6.1.3. Sprawdzenie montazu protektorow cynkowych
Nalezy kontrolowa¢ zgodnos¢ montazu prefabrykatow z projekt rozmieszczenia protektorow cynkowych.
Nalezy sprawdzi¢ podtaczenie za pomoca miernika elektrycznego protektoréw cynkowych do stali zbrojeniowe;.

6.2. Ocena wynikéw kontroli

Na podstawie wynikow przeprowadzonych kontroli nalezy ustali¢, czy zabezpieczenie za pomoca protektorow
cynkowych wykonane jest zgodnie z niniejsza SST.

W szczegolnosci nalezy ustalic:

- rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usunigcia,

- wplyw stwierdzonych odchylek i usterek na skutecznos$¢ antykorozyjnej ochrony pretéw zbrojeniowych.

W przypadku gdy chociaz jeden wynik kontroli wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, catos¢ lub cze$¢ robot
nalezy uznac za niezgodne z SST. Roboty wykonane niezgodnie z SST nie moga by¢ przyjete. W przypadku takim
sposob dalszego postgpowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich ocena powinny zosta¢ ujgte w
formie protokotu

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiar6w Robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne’’, pkt. 7.1.

7.1. Jednostka Obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 szt. (sztuka) zamontowanego protektora cynkowego okreslonej odmiany

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” , pkt.8
Nalezy dokonac:
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— sprawdzenia podlaczenia protektoréw cynkowych do stali zbrojeniowej,

— sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania protektorow cynkowych,,

— odbioru montazu protektorow cynkowych.

Odbidr nastgpuje na podstawie protokotdow z badan i prob przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt.9

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup 1 transport protektoréw cynkowych,

— montaz protektoré6w cynkowych,

— wykonanie niezb¢dnych pomiarow,

— koszt badan,

—koszt opracowania Projektu Organizacji i Harmonogram Robot, projektu roboczego rozmieszczenia protektorow
cynkowych,

— koszt uporzadkowania terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
[1] PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw -- Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamisto$ci

[2] PN-EN 12060:2002 Cynk i stopy cynku -- Metoda pobierania probek -- Wymagania

[3] PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan --
Cze$¢ 4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

[4] PN-EN 12696:2004 Ochrona katodowa stali w betonie

[5] PN-EN 13412:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan --
Oznaczanie modutu sprezystosci przy Sciskaniu

[6] PN-EN ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wlasciwosci przy zginaniu
[71 PN-ENISO 604:2006 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wlasciwosci przy $ciskaniu

10.2. Inne dokumenty
Rekomendacje techniczne i instrukcje stosowania materiatow.
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M.20.01.04. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONU

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z powierzchniowym zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu malarska powltoka ochronng elementéw obiektu
wykonanego w ramach zadania pn: ,,Remont obiektu mostowego o JNI 1001858 zlokalizowanego w ciagu
drogi powiatowej nr 1360W Trojanéw — Piotrowek — Podeblocie — gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2 Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiagzanych z powierzchniowym
zabezpieczeniem powtokami:
— powloka z ogranoczong zdolnoscig pokrywania zarysowan (powtoki o grubosci powyzej 0,3 mm
pokrywajace rysy o szerokosci rozwarcia do 0,15 mm),- beton na spodzie ptyty

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” p 1.

1.4.1. Ochrona powierzchniowa betonu - zwigkszenie odpornosci konstrukcji betonowej na dziatanie srodowisk
agresywnych, przez odcigcie lub ograniczenie dostgpu srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji.

1.4.2. Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanow pod wplywem dziatania dwutlenku wegla
i wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego uszkodzenia, powoduje jednakze redukcje pH
betonu, przez co nastgpuje jego zobojetnienie i ustaje jego zdolnos¢ do pasywacji stali zbrojeniowej, a w
konsekwencji wystepuje korozja pretéw znajdujacych si¢ w strefie betonu skarbonatyzowanego (pH<11)

1.4.3. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podloze.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Za sprawdzenie przydatnos$ci materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Nalezy stosowac
materiaty, ktore sg oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracj¢ zgodnosci z Polska
Norma, Norma Zharmonizowana, aprobata techniczna wydang przez IBDiM lub europejska aprobata techniczna.
Kolor powtok powinien by¢ zgodny z zaleceniami inzyniera i nawigzywac do kolorystyki w stanie istniejagcym

2.2. Warstwa wyrownawcza

Jako warstwe wyrownawczg pod powloki malarskie na powierzchnie elementdw nalezy stosowaé
jednoskladnikowa zaprawe cementowg o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowana polimerami. Zaprawa powinna
mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawa¢ si¢ do nanoszenia w
pozycji sufitowej i do wyrownywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez
zamykanie poroéw, rys i rakow. Powinna rowniez nadawac si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementow
konstrukcji mostowych oraz powinna by¢ kompatybilna z materialem powlok antykorozyjnych. Do
wyréwnywania powierzchni betonowych nalezy stosowac zaprawe, ktdra po stwardnieniu spelnia wymagania
podane w tabeli 1. Jako zaprawy naprawczej nalezy stosowac zaprawy spelniajace ponizsze wymagania.

Tabela 1 Wymagania dla stwardnialej zaprawy wyréwnawczej

L.p. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymalos$¢ na zginanie po 28 dniach MPa >6,0 PN-EN 196-1
2 Wytrzymato$¢ na §ciskanie po 28 dniach | MPa >30,0 PN-EN 196-1
3 Wytrzymato$¢ na odrywanie: PN-EN 1542
- warto$¢ Srednia MPa >2.0
-warto$¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5
4 Skurcz w okresie 1+90 dni %00 <1,2 PN-EN 12617-4
5 Mrozoodporno$¢ badana w wodzie i Procedura IBDiM PBTM-
roztworze soli (2% NacCl): F200 1/12
- ubytek masy % <5,0
- wytrzymato$¢ na zginanie MPa >20,0
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- wytrzymatosc¢ na $ciskanie
-wytrzymalo$¢ na odrywanie

MPa
MPa

>20,0
>1,5

2.3. Malarskie powloki ochronne

2.3.1.

Ogolne wymagania dla wykonanych powlok ochronnych

Nalezy stosowa¢ powtloki ochronne na bazie zywicy akrylowej o grubosci zgodnej z zaleceniami Producenta.
Wykonana powloka powinna spelnia¢ wymagania podane w tabeli 3.

Tablica 3 Wlasciwosci uzytkowe utwardzonej powloki ochronne
L.p Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1 Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody % >30 Procedura IBDiM PB-
TM-X5[17]
2 Stan powierzchni betonu pokrytej powloka | Powtoka bez | Procedura IBDiM Nr
po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w zmian PB/TM-1/13[22]
wodzie w temp. -18+2°C/+18+£2°C
3 Absorbcja kapilarna kg*m2*h® | 0k<0,1 PN-EN 1062-3[2]
4 Przepuszczalno$¢ CO, m Sp,c02>50 PN-EN 1062-6[16]
5 Przepuszczalno$¢ pary wodne;j m Sp 204 PN-EN ISO 7783-1[13]
PN-EN ISO 7783-2[14]

Poza tym powtoka powinna:

—  wykazywa¢ odpornos¢ chemiczng (metoda badania nasigkliwosci), wg PN-EN ISO 2812-1[10]
—  wykazywa¢ odpornos¢ na sztuczne starzenie (odpornos¢ na dziatanie UV) wg PN-EN 1062-11 [11]

2.4 Rodzaje zastosowanej ochrony powierzchniowej betonu

Powloki elastyczne (ze zdoIlno$cia mostkowania rys)
Powtoki z podwyzszong zdolno$cig pokrywania rys powinny spetia¢ dodatkowe wymagania podane w tablicy 4

Tablica 4 Dodatkowe wymagania dla powloki z podwyzszona zdolnos$cia pokrywania zarysowan

L.p. | Wlasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wg

1 Zdolno$¢ mostkowania zarysowan mm > 0,15 mm PN-EN 1062-7 [12]

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza | MPa -warto$¢ min. > 0,8 PN-EN 1542[5]
betonowego metoda ,,pull-off” Procedura IBDiM Nr

PB/TM-1/6[23]

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza | MPa 20,6 PN-EN 1542
betonowego metodg ,,pull-off” po 200
cyklach zamrazania i odmrazania w
wodzie w temp. -18+2°C/+18+£2°C

Powloki elastyczne (z ograniczong zdolnos$cia mostkowania rys)
Powloki z ograniczong zdolno$cig pokrywania rys powinny spetnia¢ dodatkowe wymagania podane w tablicy 5

Tablica 5 Dodatkowe wymagania dla powloki z ograniczona zdolno$cia pokrywania zarysowan

L.p. | Wilasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wg

1 Zdolno$¢ mostkowania zarysowan mm do 0,15 mm PN-EN 1062-7 [12]

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza | MPa -warto$¢ min. > 1,2 PN-EN 1542[5]
betonowego metodg ,,pull-off” Procedura IBDiM Nr

PB/TM-1/6[23]

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza | MPa >1,0 PN-EN 1542
betonowego metodg ,,pull-off” po 200
cyklach zamrazania i odmrazania w
wodzie w temp. -18+2°C/+18+2°C

Powloki sztywne
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Powtoki sztywne, bez zdolnosci pokrywania rys powinny spetnia¢ dodatkowe wymagania podane w tablicy 6

Tablica 6 Dodatkowe wymagania dla powloki sztywnej

L.p. | Wilasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wg

1 Zdolno$¢ mostkowania zarysowan mm Brak zdolnosci PN-EN 1062-7 [12]

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza | MPa -warto$¢ min. > 1,5 PN-EN 1542[5]
betonowego metodg ,,pull-off” Procedura IBDiM Nr

PB/TM-1/6[23]

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza | MPa >1,2 PN-EN 1542
betonowego metodg ,,pull-off” po 200
cyklach zamrazania i odmrazania w
wodzie w temp. -18+2°C/+18+2°C

3.SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”, pkt 3.Roboty
mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbgdny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologia 1 Kartami Technicznymi materialdéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.

Do przygotowania podloza betonowego Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem do czyszczenia
strumieniowo-$ciernego.

Do naktadania warstwy wyrownawczej Wykonawca powinien dysponowac¢ narzedziami tynkarskimi.
Do naktadania powtok mozna stosowac sprzet:

- naczynia i wiadra blaszane do przygotowania materialu

- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikow w przypadku preparatow kilkusktadnikowych
- pedzle

- watki

- sprzet do natrysku pneumatycznego

- sprzet do natrysku hydrodynamicznego

Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robdt posiada¢ do
dyspozycji:

—  wilgotno$ciomierz,

—  termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac sprzg¢tem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci podtoza oraz
jakosci powlok (przyczepnosci, grubosci ) wg odpowiednich Norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt. 4.
Materialy do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

- nazwg¢ 1 adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,

- oznaczenie,

- date produkc;ji,

- masg netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

- Znak CE, nr PN lub aprobaty technicznej IBDiM,

- informacj¢ o proporcji mieszania,

- sposob przechowywania i stosowania materiatow i zachowania przy tym niezbgdnych srodkow ostroznosci, BHP
i ochrony $rodowiska,
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Materialy powinny by¢ przechowywane w suchych, chlodnych pomieszczeniach, zabezpieczonych przed
dzialaniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z
dala od zrodet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i
wplywami atmosferycznymi.

Materialy nalezy transportowa¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

Ochrona powierzchniowa betonu powinna by¢ wykonana zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, zwanym dalej Rozporzadzeniem [24]oraz z projektem roboczym
ochrony antykorozyjnej powierzchni betonowych i SSTWiORB.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:
® roboty przygotowawcze,

przygotowanie podloza betonowego,

nalozenie warstwy wyrownawczej naprawczej typu PCC,
nalozenie ochronnej powtoki malarskiej,

roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t nalezy:

— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:

e  Jezeli producent materialow nie podaje inaczej, to prace antykorozyjne powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C (dla wyrobow epoksydowych +8°C) i wyzszej o min. 3°C od temperatury
punktu rosy przy wilgotno$ci wzglednej nie wyzszej niz 80%. (Tabele podajaca temperaturg punktu rosy dla
podtoza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza zamieszczono w Zataczniku Nr 6). Maksymalna
temperatura podfoza i powietrza nie powinna przekracza¢ +35°C. Nie wolno malowaé¢ powierzchni
konstrukeji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materiatdéw stosowanych w ujemnych
temperaturach).

e  Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu, we mgle
oraz przy pojawiajacej si¢ na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podioza oraz temperaturg
powietrza i podtoza. Parametry te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kartach Technicznych, Polskich
Normach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co 3-4 godziny
i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

5.5. Przygotowanie podloza
5.5.1. Warunki ogdlne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podloze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan. Wtasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych
zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkow do wlasciwego zastosowania materiatu
lub ochrony powierzchniowe;.

Podloze betonowe, na ktérym stosuje si¢ ochrong powierzchniowa, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pylow, olejow i thuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego
betonu, skorodowanych, luznych czgsci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych
przyczepnos¢. Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednia szorstkosc.

5.5.2. Sposoby przygotowania podloza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktére nie naruszaja
materiatu konstrukcyjnego. Z catej powierzchni podlegajacej ochronie nalezy usuna¢ mleczko cementowe.
Niezwigzane czesci betonu mozna odbi¢ miotkami, a cate powierzchnie oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng

45



SSTWiORB ,SOKOM” INZYNIERIA KOMUNIKACYJNA

(np. piaskowanie, Srutowanie, hydropiaskowanie). Nastgpnie oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢
odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym powietrzem (spr¢zarki sSrubowe). Miejsca
zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty przygotowawcze
polegajace na usuni¢gciu wszystkich czgéci luznych nalezy dostosowa¢ do przewidywanych materiatow
naprawczych, zgodnie z Kartami Technicznymi. W przypadku obiektow remontowanych. Roboty obejmuja
rowniez usunigcie starych powtok.

Czas oczekiwania pomig¢dzy wykonaniem elementu betonowego lub jego naprawieniem, a wykonaniem powtoki
ochronnej jest zalezny od wykonywanych prac na elemencie (np. betonowanie, naprawa zaprawami PCC) i
stosowanych materiatéw. Czas ten nalezy przyjmowa¢ wg danych podawanych w Kartach Technicznych
stosowanych materiatow.

5.6.3. Wymagania dla podloza pod ochrone powierzchni betonowej

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego materiatu, przygotowane podtoze
powinno spetnia¢ wymagania:

e  Wytrzymatos$¢ na $ciskanie podloza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw powinna
by¢ nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,

e  Wytrzymalos¢ na $ciskanie podloza betonowego w konstrukcjach obiektow remontowanych powinna by¢
nie mniejsza niz 25 MPa,

e  Wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[5] prawidlowo przygotowanego podioza
betonowego powinna wynosic:
warto$¢ srednia >1,5 MPa,

warto$¢ minimalna >1,0 MPa.

Nalezy wykonaé jedno oznaczenie wytrzymato$ci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 100 m? powierzchni
oczyszczonego podtoza.

e  Podloze powinno by¢ suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych §ladow wilgoci. W
przypadku impregnacji podtoze betonowe wymaga doktadnego wysuszenia, tak aby usuna¢ wode z porow i
zwigkszy¢ skutecznos¢ takiego zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla materialow stosowanych na
mokre podtoze powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna.

e  Temperatura podloza betonowego nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi byé wyzsza o
30 K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C, chyba ze producent podaje inne wymagania.

5.7. Przygotowanie materialéow

Przed przystapieniem do przygotowania materialdow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materialu z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania.

Z kontroli jako$ci materiatéw do ochrony powierzchniowej (w tym materialu gruntujacego, jesli wystepuje w
systemie) .Jezeli producent materialu nie przewiduje inaczej w Karcie Technicznej, materialy nalezy przygotowaé
do aplikacji, jak ponize;j:

e Zaprawa wyrOwnawcza
Zaprawg nalezy przygotowaé przez wymieszanie w odpowiednich proporcjach suchej zaprawy
cementowej 1 wody. Odpowiednig ilo$¢ wody nalezy wla¢ do naczynia, w ktorym odbywa si¢ mieszanie lub do
mieszarki, dodawa¢ suchg zaprawe, doktadnie mieszajac przez 3 min. az do uzyskania jednorodnej mieszanki.
Proporcje mieszania suchej zaprawy i wody nalezy przyjmowac sci§le wg zalecen producenta.

e  Materiaty malarskie jednosktadnikowe
Materiaty jednosktadnikowe dostarczane sa w formie gotowej do uzycia. W przypadku stosowania farb nalezy:

- otworzy¢ pojemnik, sprawdzi¢ obecnos¢ kozucha na powierzchni farby, a nastgpnie oceni¢ jego rodzaj; w
przypadku stwierdzenia obecno$ci kozucha nalezy go mozliwie doktadnie odtgczy¢ od $cianek opakowania i
usunaé- w razie potrzeby przez osaczenie na sicie o nominalnej srednicy otwordéw 125 pm.

- sprawdzi¢ obecnos¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - material zawierajacy twardy osad nie nadaje si¢ do
stosowania,

- gdy wystepuje migkki osad zawarto$¢ pojemnika nalezy dobrze wymiesza¢, aby ujednorodni¢ farbe stosujac
mieszadlo wolnoobrotowe,; podczas przygotowywania farby nalezy w miar¢ mozliwosci unikaé jej
napowietrzenia; przed uzyciem farba powinna pozbawiona pecherzykdéw powietrza.

e  Materiaty malarskie dwusktadnikowe
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Materialy dwuskladnikowe (sktadnik A i skladnik B) konfekcjonowane sa w odpowiednich proporcjach
fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje si¢ przez doktadne wymieszanie sktadnikéw A i B; miesza¢ nalezy
mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wymieszaniu - bezposrednio przed zastosowaniem, materiat
powinien stanowi¢ jednorodna mieszaning, bez widocznych smug i pgcherzykow powietrza.

5.8. Nakladanie warstwy wyrownawczej

Wyréwnanie powierzchni betonowych w nowobudowanych konstrukcjach oraz wyrdownanie powierzchni po
naprawie ubytkéw w konstrukcjach remontowanych nalezy wykona¢ warstwa wyrownawcza (zaprawa
szpachlowg) najwcze$niej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze producent podaje inaczej). Zwykle
przed natozeniem szpachlowki podloze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby byto matowo-wilgotne. Szpachléwke mozna
naktadaé za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest natozenie dwoch warstw.
Pierwsza warstwg po utozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne
pokrycie powierzchni. NaloZzong warstwe zaprawy wyrownawczej nalezy wygladzi¢ np. wilgotng gabka, nie
nalezy wygladza¢ zaprawy za pomoca kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktore
mozna naktadac¢ jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest natozenie grubszej warstwy zaprawe
wyréwnawcza nalezy naklada¢ w kilku warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu pomigdzy naktadaniem
kolejnych warstw zaprawy wyrownawczej (okoto 24 godzin) oraz pomig¢dzy zaprawa wyrdwnawcza i powtoka
ochronng (okoto 4 dni). Jezeli producent dopuszcza warstwe wyroOwnawcza mozna naklada¢ metodami
natryskowymi. Wymagane jest wtedy staranne wyréwnanie warstwy po jej natrysnigciu.

5.9. Nakladanie powlok
5.9.1. Warunki ogdlne

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglgdnie przestrzegaé zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta  materiatu.  Zalecenia te  zawarte sa3 w  Kartach  Technicznych  materiatow
1 opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatdéw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma
swoja specyfike stosowania i dla kazdego materiatu mozna okresli¢ nieco inne wymagania dotyczace warunkow
pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkow wykonywania kolejnych warstw.
Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialu ma decydujacy wplyw na trwatosé
wykonywanych powtok.

5.9.2. Metody naktadania powlok

W zaleznosci od rodzaju materiatow i wielko$ci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowaé metody naktadania:
- malowanie pedzlem,

- malowanie waltkiem,

Metoda aplikacji powloki powinna zosta¢ okreslona w projekcie roboczym po wyborze konkretnego materiatu.
Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, przy stosowaniu poszczegélnych metod naktadania powlok nalezy
stosowac si¢ do zasad i ograniczen podanych ponizej.

5.9.2.1. Malowanie powierzchni betonowych pedzlem
Materialy malarskie nanoszone pedzlem powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- stosunkowo wolno schna¢ na powietrzu,

- ze wzgledu na bezposredni kontakt malujacego z materialem malarskim zalecane jest stosowanie farb bez
rozpuszczalnikoéw - dyspersji wodnych.

Powierzchnie nalezy malowa¢ cienkg, rownomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez przerw i zaciekéw. Nalezy
dazy¢ do otrzymania powtok o mozliwie jednakowej grubos$ci na calej malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekoéw przy malowaniu pedzlem powierzchni pionowych nalezy:
- prowadzi¢ pgdzel z materialem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo zwigkszajac nacisk,

- nanosi¢ pgdzlem materiat malarski w ten sposéb, aby sasiednie pasma nieznacznie nachodzity na siebie; w
miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch pedzla,

- po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym nalezy wykona¢ druga warstwe¢ malujac
powierzchni¢ betonowa pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy rozpoczyna¢ od lewej strony naciskajac
do$¢ mocno pedzel, aby nanoszony material mogt si¢ dobrze rozprowadzic,

- po tych zabiegach nalezy ponownie malowang powierzchni¢ przeciagna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) -
od gory do dotu,
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- ostatnim etapem jest malowanie powierzchni betonu pgdzlem prowadzonym od dotu do gory.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje si¢ gorsze walory estetyczne, niz w przypadku stosowania innych technik
malowania, dlatego nie zaleca si¢ tej metody w przypadku stawiania wysokich wymagan estetycznych w stosunku
do danej powierzchni betonowe;j.

5.9.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podlozy, dlatego ze (w przeciwienstwie do pedzla) nie
pozwala na doktadne wtarcie materialu malarskiego w pory i drobne nierdwnosci podtoza betonowego. Moze to
wplywac niekorzystnie na przyczepnos$¢ gruntu do podloza betonowego, a tym samym na zmniejszenie
przyczepno$ci catej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika z zamocowang w nim
siatka, ktora pozwala odcisnag¢ nadmiar materialu malarskiego. Malowanie watkiem polega na nanoszeniu
rownoleglych - nieznacznie zachodzacych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powierzchni betonowej w
jednym kierunku, nalezy malowa¢ w kierunku do niego prostopadtym- malowanie krzyzowe. Nanoszenie pasm
farby za pomoca watka nie musi odbywac si¢ w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobre rezultaty
mozna uzyskaé przy prowadzeniu watka w kierunkach uko$nych np. pod katem 45° do pionu i w prostopadtym do
niego.

5.10 Pielegnacja powloki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,

a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w Kartach Technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robédt

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materialdow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
w pkt 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ protokot wykonania ochrony powierzchniowej, w ktorym

podaje wszystkie niezbgdne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materialow,

parametrach technologicznych wbudowania materialow, ilosci zastosowanych materiatow oraz wyniki badan
wykonanych powlok. Wzory protokotow zostaty zamieszczone w Zatacznikach do niniejszej SSTWiORB.

6.2. Kontrola jakosci materialéw

Kontrolg wytwarzania materiatdbw prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za sprawdzenie
przydatnos$ci materialow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatéw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych i
sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Na zadanie Inzyniera Wykonawca
przedstawi aktualne wyniki badan materiatow wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materialtdow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

—  nr produktu,

—  stan opakowan materiatu,

—  warunki przechowywania materiatu,

—  datg produkeji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad i klarowno$¢, a w
przypadku farb  sprawdzi¢  obecno$¢ kozucha lub osadu zgodnie =z PN-EN  21513[5].
Z kontroli jakosci materiatéw powinien zosta¢ sporzadzony protokot.

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podloza, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.7.
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6.4. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.4.1. Kontrola przygotowania materiatow i naktadania warstwy wyréwnawczej i powlok

Podczas przygotowywania materiatow do uzycia nalezy sprawdzac¢ zachowanie proporcji mieszania sktadnikow,
zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu nakladania materialow i
odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.4.2.1. Ocena wizualna warstwy wyrownawczej i powtok malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowa oceng stanu calej warstwy wyrdwnawczej lub powtoki
wg wymagan podanych w tablicy 7.

Tablica 7 Ocena wizualna jako$ci warstwy wyréwnawczej i powlok

Cecha warstwy wyréwnawczej lub powloki Wymagania

Potysk jednolity na calej powierzchni

Barwa jednolita na catej powierzchni, zgodna ze wzorcem
Zmigknienie powloki Niedopuszczalne

Ubytki Niedopuszczalne

Zacieki Niedopuszczalne

Marszczenie si¢ wymalowania Niedopuszczalne

Pecherze Niedopuszczalne

Odspajanie  si¢  powloki lub  warstwy | Niedopuszczalne

wyréwnawczej

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.
6.4.2.2. Sprawdzenie przyczepnosci warstwy wyrownawczej lub powloki do podloza betonowego

Badanie przyczepnosci warstwy wyrownawczej lub powloki ochronnej na podiozu betonowym nalezy
przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastgpujacych zasad:

a) Metoda jakoSciowa polegajaca na ostukiwaniu stalowym mlotkiem o masie 250 g w wybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku zlej przyczepnosci powloki do podloza przy ostukiwaniu wystepuje
specyficzny ghuchy dzwick Iub

b) Metoda iloéciowa polegajaca na okresleniu sily potrzebnej do oderwania nacigtego wycinka powtoki od podtoza
za pomocg przyklejonego stempla metalowego o srednicy & 50 mm zgodnie z normg PN-EN 1542:2000[5]. Do
przyklejania stempla metalowego do powloki nalezy dobrac klej spetniajacy nastgpujace wymagania:

- $wiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczaco na powtoke,

- po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajace pofaczenia: klej -stempel metalowy i klej-powloka
powinny by¢ wicksze niz napre¢zenia zrywajace potaczenie: beton-powloka.

Nalezy wykona¢ co najmniej 1 oznaczenie na 50 m’ przy czym nie mniej niz 2 oznaczeniach dla elementu. Miejsca
pomiarowe powinien wskaza¢ Inzynier. Warto$ci powinny spetnia¢ wymagania dla powloki lub wyprawy podane
w pkt.2.4.

Jezeli warto$¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartosci podanych w pkt.2.2. 1 2.3. wéwczas nalezy wykonac
dodatkowy pomiar obok, w miejscu rowniez wskazanym przez Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar
spelni warunek minimalnej wytrzymato$ci na odrywanie i rownocze$nie warto$¢ Srednia ze wszystkich pomiaréw
nie bedzie nizsza od warto$ci sredniej okreslonej w pkt.2.2. 1 2.3 dla danego rodzaju powloki, to mozna uznac ze
warunek wytrzymato$ci na odrywanie zostat spetniony.

Istotny jest rowniez sposob zniszczenia w miejscu badania przyczepnos$ci. Za poprawny nalezy przyjac¢ kazdy
sposob zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego oprocz zniszczenia w warstwie
kleju (lub na styku kleju ze stemplem lub na styku kleju z powtoka).

6.4.2.3. Grubos¢ powloki
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Sprawdzenie grubosci powlok nalezy wykonywa¢ metodami niszczacymi lub nieniszczacymi wg norm
przedmiotowych z doktadnoscia do 0,1 mm wykonujac 1 pomiar na 50 m2 powtoki, lecz nie mniej niz 2 pomiarow
na jednym elemencie. Grubo§¢ powlok mozna mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach ich
przyczepnosci do podloza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwnac do grubosci minimalnej i maksymalnej
okreslonej w Aprobacie Technicznej. Jezeli jeden z pomiardw jest mniejszy niz grubos¢ minimalna lub wigkszy
niz grubo$¢ maksymalna, to nalezy wykona¢ pomiar dodatkowy w odleglosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar
bedzie miescil si¢ w okreslonych granicach to nalezy uznaé, ze ogélna grubo§¢ powloki spetnia wymagania.
Grubo$¢ powloki powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowang z dopuszczalnym odchyleniem £ 20%.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”, pkt 7. Jednostka
obmiarow3 jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni betonu zabezpieczonej antykorozyjnie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robodt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SSTWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

Przygotowanie podtoza do utozenia powtoki,
— Ulozenie warstwy wyréwnawczej,
— Ulozenie powloki gruntujacej i migdzywarstw,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, dostarczenie na plac budowy i magazynowanie wszystkich niezbgdnych materiatow

— wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia Robo6t prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu kolejowym pod obiektem,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza betonowego,

— wykonanie wszelkich powtok zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu,

— zapewnienie bezpieczenstwa rob6t i ochrony srodowiska,

— oczyszczenie terenu Robot z odpadow, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas drogowy,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Roboét i jego utrzymanie.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sa niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, nie zaliczane do robot
tymczasowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

2. M-20.20.01. Naprawa powierzchni betonowych. Naprawa ubytkow betonu zaprawami PCC.
5. PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.
6. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.
7. PN-EN 196-1 Metody badania cementu-Czg¢s¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.
21

22.

PN-EN 12617-
4:2004

PN-88/B-06250
PN-EN ISO 2812-1

PN-EN 1062-11

PN-EN 1062-7

PN-EN ISO 7783-1

PN-EN ISO 7783-2

PN-EN 1062-3[2]

PN-EN 1062-6[9]

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan-
Czgs¢ 4:0znaczanie skurczu i wydhuzenia

Beton zwyktly

Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci na ciecze-Cz¢$¢ 1: Zanurzanie w
cieczach innych niz woda

Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz
na mury i beton-Cze$¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem

Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz
na mury i beton. Cze$¢ 7: Oznaczanie wlasciwosci pokrywania rys

Farby i lakiery-Oznaczanie wspdtczynnika przenikania pary wodnej. Czgs¢ 1:
Metoda szalkowa dla swobodnych powtok

Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mur i beton-
Czgsé¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspolczynnika przenikania pary wodnej
(przepuszczalnosci)

Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na mury i
beton-Cze¢$¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci wody

Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i
beton-Cze¢$¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci dwutlenku wegla

Procedura IBDiM Nr PB-TM-X5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepno$ci zaprawy do napraw betonu metoda

,»pull-off”

Procedura IBDiM TWm-31/97 Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych
Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornos$ci zapraw budowlanych
Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

Procedura IBDiM Nr PB/TM-1/13 Ocena stanu powloki (lub wyprawy) ochronnej po probie

mmrozoodpornosci

23. Procedura Badawcza IBDiM PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

24.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie,
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M.20.01.01 INIEKCJE ZYWICZNE RYS
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru iniekcji uszczelniajacej 1 wysokocisnieniowej w
ramach zadania pn: ,,Remont obiektu mostowego o JNI 1001858 zlokalizowanego w ciagu drogi powiatowej nr
1360W Trojanéw — Piotréwek — Podeblocie — gr. woj. w miejscowosci Zyczyn”

1.2. Zakres stosowania SST.
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt..1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z iniekcja wysokoci$nieniowa
rys na przyczotkach istniejacych. W zakres prac wchodza:

— prace przygotowawcze,

— wtlaczanie iniektu pod ci$nieniem,

— prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne". Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania materiatdw podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogolne", pkt. 2.
Kompozycja iniekcyjna uzyta przez Wykonawce do wypetniania rys lub pgknig¢ w betonie powinna posiadac
wazng Aprobat¢ Techniczng wydang przez IBDiM. Do iniekcji rys lub pekni¢¢é moze by¢ uzyta jedynie
kompozycja przeznaczona do stosowania przy wilgotnym podlozu betonowym i o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania. Na zadanie Zamawiajacego Wykonawca obowiazany jest udokumentowaé zrodto
zakupu kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikéw. Przyczepnosé do betonu kompozycji iniekcyjnej, wyznaczona
metoda "pull-off" przy $rednicy krazka probnego 50 mm, powinna wynosié:

- nie mniej niz 3,5 MPa w przypadku projektowanego sztywnego zespolenia betonu w miejscu zarysowania lub
peknigcia,

- nie mniej niz 3,5 MPa w przypadku projektowanego elastycznego wypetnienia rysy lub peknigcia.

Wentyle iniekcyjne powinny gwarantowac szczelno$¢ ich osadzenia w betonie naprawianego elementu przy
ci$nieniu wttaczanej kompozycji, wynoszacym nie mniej niz warto$¢ przewidywanego ci$nienia roboczego.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 3. Wybor narzedzi
i sprzetu do prac iniekcyjnych nalezy do Wykonawcy. Pompa do tloczenia kompozycji iniekcyjnej powinna
zapewni¢ mozliwo$¢ sterowania wielko$ci cisnienia iniektu. Powinna ona ttoczy¢ kompozycje w sposob
réwnomierny bez gwattownych zmian ci$nienia. Sprze¢t oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnego, przy
ci$nieniu roboczym iniektu do 10 MPa, nie powinny wykazywa¢ zadnych przeciekéw kompozycji.

4. TRANSPORT.
Ogolne zasady stosowania transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt. 4. Transport i

magazynowanie przez Wykonawce¢ materiatdw iniekcyjnych powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom dla
materiatow toksycznych i fatwopalnych.
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5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wytyczne wykonawstwa robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 5. Wykonawca
obowigzany jest prowadzi¢ na biezaco dokumentacje¢ prac iniekcyjnych. W dokumentacji tej, dla kazdej rysy lub
peknigcia powinny by¢ podane informacje dotyczace:

- ruchu drogowego na obiekcie w trakcie prowadzenia robdt iniekcyjnych,

- stanu pogody,

- ci$nienia poczatkowego i koncowego wttaczanej kompozycji,

- objetosci wttoczonej kompozycji iniekcyjne;j,

- trudnosci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen
pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia prac iniekcyjnych, nalezy do Wykonawcy. Otwory w betonie do
osadzenia wentyli iniekcyjnych powinny by¢ doktadnie odpylone przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Usuwanie pylow z otwordw strumieniem spr¢zonego powietrza jest niedopuszczalne. Prace iniekcyjne powinny
by¢ prowadzone przy temperaturze otoczenia i konstrukcji naprawianego elementu nie nizej niz + 7°C nie wyzej
niz +25°C. W porze deszczowej Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ miejsce prowadzonych robot
iniekcyjnych prowizorycznym zadaszeniem. W przypadku, gdy objetos¢ wttoczonej do wentyla kompozycji
iniekcyjnej znacznie przekroczy przewidywang wielko$¢, a z sasiednich wentyli otwartych nie bedzie wyciekaé
kompozycja. Wykonawca obowigzany jest niezwlocznie zawiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru, ktory
podejmie decyzj¢ co do dalszego potwierdzenia iniekcji. Po zakonczeniu robot iniekcyjnych, wentyle powinny
by¢ usunigte z konstrukcji. Sposoéb prowadzenia robdt iniekcyjnych nie moze powodowa¢ skazenia srodowiska.
Wszelkie odpady kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikow oraz popluczyny pozostale po myciu sprzetu
Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu robot i poddac utylizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne wytyczne kontroli jakosci podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogolne", pkt. 6. Przed przystapieniem
do wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub peknigcia, Wykonawca obowigzany jest dokona¢ kontroli
droznosci szczeliny pomiedzy sasiednimi wentylami przy uzyciu sprg¢zonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym
niz 0,6 MPa. W przypadku stwierdzenia braku droznosci, Wykonawca powinien zainstalowa¢ dodatkowy wentyl.
Podstawg oceny jakosci wykonanych prac iniekcyjnych sa dane zawarte w dokumentacji roboczej oraz wizualne
sprawdzenie wypetnienia rys lub peknie¢ kompozycja po usunigciu masy powierzchniowego uszczelniania rys.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci przebiegu prac iniekcyjnych jak:

- zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielko$ci objetos¢ kompozycji iniekcyjnej wtloczonej do wentyla,

- widoczne po zdjgciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub pgknig¢ nie wypetnione
kompozycja,

- nie pojawienie si¢ kompozycji w sasiednim, otwartym wentylu,

- nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy lub peknigcia,

- zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia prac iniekcyjnych,

- zbyt niskie ci$nienie koncowe wttaczanej kompozycji,

- inne czynniki majace wptyw na jako§¢ wykonywanych prac iniekcyjnych.

Zamawiajacy moze zazada¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wlasny odwiertow kontrolnych we wskazanym
przez Inspektora Nadzoru miejscach, przy uzyciu wiertla koronkowego o §rednicy nie mniejszej niz 60 mm i
pobranie probek betonu o dlugo$ci nie mniejszej niz 20 cm lub réwnej grubosci naprawianego elementu. O jakosci
prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje stopien wypekienia kompozycja rysy lub peknigcia w wycietej
probce oraz postac zniszczenia tej probki przy Sciskaniu. Stopien wypetnienia tej rysy lub peknigcia, mierzony jest
jako stosunek sumy dtugosci odcinkéw szczeliny wypelionych kompozycja (cm ) do catkowitej dtugosci skleiny,
widocznej na bocznicy i podstawach probki walcowej ( cm ) nie powinien by¢ mniejszy niz 85 %. Zniszczenie
probki przy sciskaniu powinno nastapi¢ w betonie, a nie w skleinie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg jest 1 m dtugosci rysy lub pekniecia, wzdhuz ktorej zostalty osadzone wentyle iniekcyjne.
Dhugos¢ rysy iniekcyjnej lub peknigcia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 50 cm.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne", pkt. 9. Odbiorowi podlegaja:

- roboty przygotowawcze ( uszczelnienie powierzchniowe rys, osadzenie wentyli itp. ), umozliwiajace wtlaczanie
kompozycji iniekcyjnej do wentyli ( odbiér migdzyoperacyjny ),
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- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu.

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami SST oraz wyrazenie
zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot. Podstawa odbioru ostatecznego jest
pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych
z iniekcja rys i peknig¢ w betonie i spetnienia wymagan okreslonych w projekcie technicznym, SST oraz innych
warunkow dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PLATNOSC.

Platno$¢ za 1 mb faktycznie wykonanej i odebranej iniekcji rys lub pgknigé. Cena jednostkowa uwzglednia
zapewnienie niezb¢dnych czynnikow produke;ji jak:

- zakup, dostaw¢ 1 magazynowanie materiatow lub wyroboéw potrzebnych do wykonania roboét objetych umowa,
- wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie srodkow i urzadzen pomocniczych
niezbe¢dnych do wykonania lub zabezpieczenia robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na
obiekcie,

- wykonanie robdt iniekcyjnych oraz wszystkich robot towarzyszacych, wynikajacych z warunkow realizacyjnych
i rozwigzania technicznego konstrukcji wg SST.

- uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

"Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epoksydowa za pomoca iniekcji
cisnieniowej" - Zeszyt 35 IBDiM.
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